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D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1.1. WSTEP

1.1 Nazwa zadania
~-Remont ulicy Nauczycielskiej w Grudgizu”

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycgce wykonania i odbioru
oznakowania pionowego.

1.3. Zakres robo6t obfych ST
W zakres robét oznakowania pionowego wchodzi wykama ustawienie nagpujacych znakow
pionowych w ramach znakowania trwatego:

D-15 (,przystanek autobusowy”) — szt. 2

1.4. Informacje ogoine o terenie budowy
Informacje ogélne zwarto w D-00.00.00.

1.6 Okrélenia podstawowe

Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z msapni albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

Pozostale oki&enia g zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z defimigji
podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST) D-00.00,@80ymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyce materiatdw
Ogdblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSpecyfikacji
D-00.00.00 "Wymagania ogolne" punkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania oznakowania pionowego
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu oznakowgpimnowego wedtug zasad niniejszej Specyfikaciji
Sa:
* tarcze z naniesionymi licami znakéw ostrzegawhzyzakazu, nakazu, kierunku i miejscaeio
uzupetniagcych tabliczek do znakéw drogowych, tablic kiaoyich i rozdzielajcych,
« stupki do znakow i konstrukcje wsporcze do znakdelkogabarytowych,
« prefabrykaty betonowe do zamocowania znakéw wgjeui beton do fundamentéw wykonywanych
,na mokro”,
» materiaty do montal znakéw: uchwytysruby, kczniki, itp.,
Kazdy materiat uyty do wykonania i zamocowania znaku drogowego @iggo, na ktdry nie ma
polskiej normy (PN lub BN) musi posiaddAprobat Technicza” wydama przez Instytut Badawczy
Drdg i Mostéw — IBDiM. Dopuszczaspotwierdzenie jakii zastosowanych materiatdwiadectwem
kwalifikacji do kompleksowego wykonywania pionoweganakowania drég” wydanym przez IBDiM
producentowi pionowego oznakowania drogowego. Znakbgowe powinny mige certyfikat
bezpieczastwa (znak "B") nadany przez uprawndadnostk.

2.3. Tarcze i lica znakéw
Lica naniesione na tarcze znakéw powinny byykonane z folii odblaskowej typu 1 (I-ej generac]
Wszystkie lica zostarwykonane w grupie wiellkigi znakéw ‘Srednich”.
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Lica wszystkich rodzajow znakéw powinnydganiesione na tarcze z blachy aluminiowej wypoga;
w element usztywniagy oraz element zabezpiecgaj krawedzie lica na calym jego obwodzie.
Aluminiowe tarcze wszystkich rodzajow znakOw przeshiesieniem na nie lic zostapabezpieczone na
calej powierzchni powtokami konwersyjnymi, odpowmddi do wymaganej minimalnej 10-letnigj
gwaranciji.
Gruba¢ blachy aluminiowej dla znakéwsrednich powinna wynoéi 2 mm, a dla znakéw
wielkogabarytowych (jednolitychadlz wielosegmentowych) co najmniej 2,5 mm.
Folia odblaskowa typu 1 (l-ej generacji) powinnaelsf¢ wszystkie wymagania dokumentacji
technologicznej producenta folii oraz spetnigymagania co do:

* barwy zgodnie z tablicl,

» wspotczynnika odblasku z tahii@,

» wlasndci eksploatacyjnych pod koniec okresu gwarancjidzge z tablig 3.

Folia ta, poprzez swgjcharakterystyczn struktue powierzchni lub trwate oznakowanie w strukturze
przypadku tablicy segmentowej — zkiy segment tablicy, powinny posigddrwale oznakowanie
zawierajce: dat produkcji, nazw producenta, nazyub znak handlowy xytej folii odblaskowej, okres
gwarancji. Folia odblaskowa typu 2 (ll-ej generpajiyta do wykonania lic znakéw powinna wykazyiwva
peltne zwizanie z aluminiow tarcz znaku przez caly deklarowany okres trwalo znaku.
Niedopuszczalne gs lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lodstawanie lica znaku na
krawedziach lub na powierzchni tarczy znaku. Adhezjai fdd powierzchni aluminiowej tarczy znaku
powinna uniemgliwi ¢ odklejenie lub oderwanie folii od tarczy.

Tablica 1 Wymagania odsoie barwy folii wedtug PN-N-01255:1992

Barwa Wspéirzdne chromatyczrigi punktow narenych [ Wspotczynnik
folii wyznaczajcych pole barwy luminancijip
(zrodto swiatta D65, geometria pomiaru 45/0 °)
I 2 3 4
Biata x | 0,350 0,360| 0,300 | 0,285 0,325 0,335 >0,27
y 0,310 0,375
Zobtta x | 0,545 0,454| 0,487 | 0,427 0,483| 0,465 >0,16
y 0,423 0,534
Czerwona| x | 0,6900,310( 0,595 | 0,569 0,341| 0,655 >0,03
y 0,315 0,345
Niebieska x | 0,078 0,171 0,150 | 0,210 0.160| 0,137 >0,01
y 0,220 0,038
Zielona x | 0,007 0,703 0,248 | 0,177 0,362| 0,026 >0,03
y 0,409 0,399




D-07.02.01 Oznakowanie pionowe 72

Tablica 2 Wymagania odswnie wspétczynnika odblasku dla folii.

Geometria pomiaru Wspé%czynnzik ?dblasku dla folii
barwie: (cd mix ), nie mniejszy
niz:
Kat Kat Biatej | Zottej | Czerwonej| Zielonej Niebieskiej
obserwaciji| oswietlenia
o p
0,33° 5° 180 | 122 25 21 14
30° 100 67 14 11 7
40° 95 64 13 11 7
2° 5° 5 3 0,8 0,6 0,2
30° 2.5 15 0,4 0.3 0,1
40° 1,5 1,0 0,3 0,2 0,06

Tablica 3 WHciwosci eksploatacyjne folii

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badavedtug
| | Odporng¢ na dziatanie promieni | w polu barwy | Pomiar kolorymetrem
swietlnych: wg tablicy | 45/0° D65
-barwa _ >50 % Pomiar reflektometrem,
- wspotczynnik odblasku wartasci z srodio swiatta A
tablicy 2 geometria a=0,33 °, p=5
2 | Odporné¢ na wod po 18 h odporna WT-ITS/19/94-PLE

zanurzenia 24 h suszenia w
warunkach normalnych

3 | Wytrzymald¢ polaczen klejowych | nie odrywa si | WT-ITS/19/94-PLE

Technologia nanoszenia ¢o& na licach znakéw powinna &ygodna z zaleceniami producentate)
folii odblaskowej. W niniejszej Specyfikacji przyjje sk, ze dla znakéw powtarzalnych Wykonawca
zastosuje technologsitodruku transparentnego z zalaminowaniem liesjparenta folia zabezpieczaga
przed aktami wandalizmu (typu graffiti), a dla iab} technologi transparentnych kolorowych folii
ploterowych nanoszonych na biate folie odblaskowekazdym przypadku zyte komponenety powinny
by¢ chemicznie kompatybilne zzytymi foliami odblaskowymi i nie powinny zmniejsezgeklarowanego
okresu trwatéci (gwaranciji) znaku. Wykonawca przedsta®iiadectwo Autoryzacji” wystawione przez
producenta folii odblaskowej. Té& lica znaku (symbole, liternictwo, odply, obwodki, narga,
kolorystyka, uktad i wymiary) powinna byzgodna z “Instrukej o Znakach Drogowych Pionowych”
(dopuszczalna tolerancja wynosi = 1% dla podstavebmwyymiaréw). Uzasadnione odpstwa, zalecane
przez producenta zytej folii odblaskowej, musg by¢ kazdorazowo akceptowane przezzyniera
(wymagana jest forma pisemna uzasadnienia i akgj@p przypadku nanoszenia §og na lica znakéw
technologd sitodruku transparentnego dopuszczalne wady kéwtuelementow trei, ktére mog
powst& przy nanoszeniu farby na odblaskopowierzchng lica znaku, wynosg

* nie wiccej niz 2 mm dla znakéwrednich,

* nie wiccej niz 3 mm dla znakéw wielkogabarytowych.

W znakach nowych, na kdym z fragmentow lica o wymiarach 4 x 5,5 cm niezewyshpi¢ wiecej niz
jedna lokalna usterka (zatamanieciperzyk) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku.
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Niedopuszczalne jest wygiowanie jakichkolwiek zarysouwiana powierzchni odblaskowej lica znaku.
Tylne strony tarcz znakéw odblaskowych powinny Impkryte farla nieodblaskow (matova) barwy
ciemno-szarej (szarej neutralnej) o minimalnej géob powtoki 20 um. Wymagania dotyezxe
konstrukcji tarczy znaku i sposobu mocowania flkjg “Tymczasowe Warunki Techniczne. Znaki
Drogowe Pionowe: wymagania techniczne. TWT-94".

2.4. Stupki do znakow
Stupki do zamocowania tarcz znakéw powinny¢ byykonane z rur stalowych ocynkowanych o
diugasciach wynikajcych z “Instrukcji o Znakach Drogowych PionowycRury powinny mié srednic

co najmniej 70 mm i odpowiadawymaganiom PN-H-74219 lub innej normy zaakceptmygmzez
Inzyniera. Rury powinny hy proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nieenprzekraczal,5 mm
na 1 mb rury. Wykonawca uzgodni zzymierem uycie rur ocynkowanych w hucie lub cynkowanych
ogniowo i przy ayciu cynku zgodnie z odpowiednimi normami.

2.5. Fundamenty betonowe

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:
» prefabrykaty betonowe,
* Z betonu wykonywanego na mokro ze zbrojenienbled
* inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

W kazdym wypadku rozwizanie powinno by pisemnie zaproponowane przez Wykonawc
zaakceptowane przezzymiera. Wymiary fundamentdéw pod stupki do znakéwghwych powinny by
zgodne z KPED kaat 03.67. SposOb pmstzenia stupka z prefabrykatem Wykonawca uzgodni z
Inzynierem. Na myte prefabrykaty Wykonawca przedstawi atest prodizcéub atest wytworni betonu i
whasneswiadectwo jakéci. Prefabrykaty lub beton wylewany ,na mokro” poven by wykonany z
betonu klasy co najmniej B-25, zgodnie z wymaganianmormy PN-88/B-06250.

2.6. Materiaty do montal znakow

Wszystkie ocynkowane elementy maorgae (uchwyty, sruby, hczniki, itp.) przeznaczone do
zamocowania tarcz znakéw lub tablic na stupkach kdnstrukcjach wsporczych a tak do
zamontowania w cadd konstrukcji wsporczych powinny bByczyste, gltadkie, bezcgnie¢, naderwé lub
wypukitych karbow. Elementy zastosowane do mantanakéw i tablic oraz sam sposéb manta
powinny stanowd znaczne utrudnienie przy ewentualnym nigganym demontar wykonywanym
przez osoby niepowotane.

Elementy zastosowane do mantaznakéw i tablic oraz sam spos6b maatgpowinny umaliwi ¢
demonta tarcz znakow i tablic oraz konstrukcji wsporczytth pracownikéw administratora drogi celem
przeprowadzenia konserwacji, naprawy lub wymianyzkadzonych cgci znaku w calym
przewidywanym okresie eksploatacji znaku.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pigob znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu natg przechowywé w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z innymi asortymentami kruszyw.

Prefabrykaty betonowe powinny dyskladowane na wyrGwnanym, utwardzonym i odwodniony
podiazu. Prefabrykaty nalgy uktada na podktadach z zachowaniem gkzitu minimum 10 cm midzy
podiazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanatkriatow dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyge sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoéine" puhkt

3.2. Spret do wykonania oznakowania pionowego
Roboty zwizane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania piogaweaog by¢ wykonane przy gyciu
dowolnego sprgu mechanicznego, zaakceptowanego przamiera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyce transportu
Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganialnejépunkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowainém

Transport cementu powinien odbyévaie zgodnie z BN-88/6731-08. Transport kruszywa pognini
odbywa sie zgodnie z PN-B-06712. Prefabrykaty betonowe - a@lmacowania konstrukcji wsporczych
znakOw, powinny b§ przewaone srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegaajh je przed
uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatowradkach transportu powinno dgymetryczne.
Wykonawca zapewni wszelkie warunki techniczne jdgawiednie opakowanie i zabezpieczenie znakow
i tablic przed powstaniem jakichkolwiek uszkofizes trakcie transportu. W szczeg6#ed warunki
transportu uniemdiwia przesuwanie si przewaonych znakéw i tablic, ich wzajemne obcieranie i
uderzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogblne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST D-Q0@)Nymagania ogdlne" punkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robét naky wyznaczy:
* lokalizacg znaku oraz odlegkd od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,
» wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

5.2. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukggporczych znakow

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku piogowmwinien by dostosowany do gbokdsci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego stuz Wykopy fundamentowe powinny byvykonane w takim
okresie, aby po ich zakozeniu mana byto przysipi¢ natychmiast do wykonania w nich robot
fundamentowych.

5.3 Prefabrykaty betonowe
Dno wykopu przed uteniem prefabrykatu natg wyrowna i zagsci¢. Wolne przestrzenie ruzy
scianami gruntu i prefabrykatem najewypelnic odpowiednim materialem, np. kiem i dokfadnie
zag:sci¢ ubijakami ecznymi.

5.4. Fundamenty z betonu

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, groatery usumé i miejsce wypetd do spodu
fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny bocmmelamentéw stykage sé z gruntem naley
zabezpieczy izolach, np. emulsj kationows. Po wykonaniu fundamentu wykop naje zasypa
warstwami grubgéci 20 cm z dokladnym zagzczeniem gruntu.
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5.5. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
 odchytka od pionu, nie wtej niz £ 1 %,
» odchytka w wysokgci umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,
» odchylka w odlegiéci ustawienia znaku od kragzi jezdni, krawdzi umocnionego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju, nie es&j niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegid
umieszczenia znaku zgodnie z Instrakejznakach drogowych pionowych.

5.6. Wykonanie spawanycly@ elementow metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011. Wytrzymaio
zmeczeniowa spoin powinna wyndsiod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie pawin
przekraczé = 0,5 mm dla spoiny gruoi do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny o gruoo powyzej 6 mm.
Odstp w zhczach zaktadkowych i nakltadkowych, peadiy przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by wiekszy niz 1 mm. Zhcza spawane nie powinny niierad wikszych nk podane w tablicy
4. Inzynier maze dopyci¢ wady wieksze nk podane w tablicy jdi uzna,ze nie maj one zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 4. Dopuszczalne wymiary wad wczach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiai

wady,

w mm
Brak przetopu 2.0
Podtopienie lica spoiny 1.5
Porowatd¢ spoiny 3.0
Krater w spoinie 1.5
Wklesniecie lica spoiny 1.5
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1.0
Rdéznica wysokdéci sasiednich wgtbien i wypuktaosci 3.0
lica spoiny

5.7 Barwa stupka znaku

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych rausiie¢ barwe szaw neutralm z tym, ze

dopuszcza si barwe naturalm pokry¢ cynkowanych. Zabrania esistosowania pokfy konstrukcji

wsporczych o jaskrawej barwie - z wifjiem przypadkéw, gdy jest to wymagane gmirymi przepisami,
wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.8. Pokczenie tarczy znaku z konstrukejsporcz

Tarcza znaku musi By zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uoiéwiajacy jej
przesungcie lub obrét. Materiat i sposéb wykonaniagmaenia tarczy znaku z konstrukeysporca musi
umazliwiaé, przy wyciu odpowiednich naezizi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty
okres uytkowania znaku. Naky stosowd elementy ziczne o konstrukcji znacznie utrudniegj ich
rozfaczenie przez osoby niepowofane. Tarcza znaku shéaya musi wykazywa petry integralng¢
podczas najechania przez pojazd wdk@h warunkach kolizji. W szczegd6lw - zaden z segmentow lub
elementéw tarczy nie mie st od niej odhcza w sposéb powodagy naraenie kogokolwiek na
niebezpieczéstwo lub szkoe. Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposo
wymagajcy bezpdredniego  przeprowadzenia srub  mocugcych  przez  lico  znaku.
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5.9. Trwald¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi By wykonany w sposOb trwaly, zapewnigy petn czytelndgé¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cahkresie jego @ytkowania, przy czym wplywy
zewretrzne dziatajce na znak, nie magowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.10. Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy orazida konstrukcja wsporcza musi migbliczke znamionow z:
a) nazwi, marky fabryczm lub innym oznaczeniem umiwiajacym identyfikacg wytworcy lub
dostawcy,
b) dat produkciji,
c) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,
d) dat ustawienia znaku.

Tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych muswieaa® réwniez miesikc i rok wymaganego
przeghdu technicznego. Napisy na tabliczce znamionoweganby¢ wykonane w sposéb trwaty i
wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez caly skug/tkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jade robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w Specyfikacji D-00.00.00 "WymagafigoIine" punkt 5.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéterbmvych
Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatbw do wykonania fundamentéw betgob ,ha
mokro”.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania tobo

Wszystkie materiaty dostarczone na budawaprobat techniczm i z deklaracj zgodndci wydary przez
producenta powinny ldysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoneyow. Czstotliwosé
bada i ocena ich wynikdw powinna byzgodna z ustaleniami tablicy 5.

Tablica 5. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstirczonych przez

producentéw
Rodzaj bada Liczba bada Opis bada Ocena wynikow
bada
Sprawdzenie| Od 5 do 10 badez | Powierzchn zbadé Wyniki bada
powierzchni | wybranych losowo | nieuzbrojonym okiem. Do powinny by
elementéw w kadej | ew. sprawdzenia gbokasci zgodne z
dostarczonej partii | wad wy¢ dostpnych wymaganiami
wyrobéw liczicej do | narzdzi (np. liniatdw z punku 2

1000 elementdéw | czujnikiem, suwmiarek,
mikrometréw itp.)
Sprawdzenie PrzeprowadZi

wymiarow uniwersalnymi przyrgdami
pomiarowymi lub
sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami itp.)
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W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlecté uprawnionej jednostce zbadanie $§@liavosci
dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wyanggpdanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robét nalesprawdzé:
 zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych (lokalizacja, wymiangysoka¢ zamocowania znakow),
« zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw
* prawidtowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze
* poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki
* poprawnd¢ ustawienia stupkow

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne warunki dotyczce obmiaru rob6t podane w rozdziale D-00.00.00 ,Wymagania Ogolne” punkt
7.
Jednostk obmiaru jest:

« sztuka dla znakéw konwencjonalnych (oddzieln&ldtdej kategorii znakow),

* sztuka dla stupkéw do znakéw konwencjonalnych,

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne warunki dotyere odbioru robét podana v rozdziale D-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” punkt
8.

Odbiér rob6t zwizanych z ustawieniem oznakowania pionowego epagt na podstawie szkicu i
wyliczen obmiaru, ktére Wykonawca przedktadaynierowi, deklaracji zgodrigi uzytych materiatow
(atestow), kontroli jakéri robét malarskich wg punktu 6 oraz innych pomiariznanych przez ftyniera
za konieczne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne warunki dotyece podstawy platrigi podane g w rozdziale D-00.00.00 ,Wymagania Ogoéine”
punkt 9.
Cena wykonanego oznakowania pionowego obejmuije:

* prace pomiarowe,

* roboty przygotowawcze,

» dostarczenie materiatow,

» wykonanie fundamentow,

* ustawienie stupkéw,

* zamocowanie znakoéw,

« uporadkowanie terenu,

» wykonanie pomiaréw i badlavymaganych w ST,

« inne niezhdne czynnéci zwiagzane bezpwednio z wykonaniem oznakowania pionowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-06250 Beton zwykly

. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Skiad, wymagania i ocena zgodcio
. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&ieslenia

. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw
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7. PN-E-06314 Elektryczne oprawsvgetlenia zewntrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korazKlasyfikacja i okrélenie agresywriei korozyjnejsrodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane macgagolinego zastosowania

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwagtiione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
PN-H-82200 Cynk

PN-H-84018 Stal niskostopowa 0 podsgonej wytrzymaléci. Gatunki

PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania paefsmiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07 Stal okdlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. @tahaveglania. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

PN-H-93401 Stal walcowanaatdwniki rGwnoramienne

Instrukcja o znakach drogowych pionowych.

Tom |. Zasady stosowania znakow iagdzer bezpieczastwa ruchu.
Zat. nr 1 do zardzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 3 marca 1994 r. (Monitor
Polski Nr 16, poz.120).



