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1. Wstep.

1.1. Przedmiot OST.

Przedmiotem Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OS® wymagania dotycxe
wykonywania i odbioru robot: Remontygstkowe nawierzchni bitumicznych.

1.2. Zakres stosowania OST.

Ogolna specyfikacja techniczna jest stosowana gakmment przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych OST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggnuymagania ogolne, dla :
- rob6t prowadzonych w pasie drogowym.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

Uzyte w OST wymienione pomej okre&lenia naley rozumie€ w kazdym przypadku
nastpujaco:

1.4.1. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczanyughu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi wdzeniami technicznymi zwtanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodniel®mwhgzujacymi przepisami, stanoggy
urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych orazrzagia okoliczngci zachodzcych w
toku wykonywania robét.

1.4.3. Jezdnia - €%¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.4. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przezZ«@awe, upowaniona do kierowania
robotami i do wysfpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kokiua

1.4.5. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw naaodni wraz ze sposobem ich gatenia.
1.4.6. Rejestr obmiarow - akceptowany przezymiera zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonag®bmiaru dokonywanych robét w formie wyligze
szkicow i ew. dodatkowych zgiznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaptwierdzeniu
przez Irxyniera.

1.4.7. Laboratorium - drogowe lub inne laboratoriumadawcze, zaakceptowane przez
Zamawiagcego, niezbdne do przeprowadzenia wszelkich hadgoréb zwihzanych z ocen
jakosci materiatdw oraz robot.

1.4.8. Materiaty - wszelkie tworzywa niezine do wykonania robot, zgodne z dokumentac;j
projektow i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane pinegniera.

1.4.9. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstwzgdych do przejmowania i rozkladania
obcigzen od ruchu na podie gruntowe i zapewnigych dogodne warunki dla ruchu.
1.4.10.Pobocze - ag¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymyeaast

pojazdow, umieszczenia udzen bezpieczastwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,
stuzgca jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni
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1.4.11. Polecenie Inspektora - wszelkie polecenzakazane Wykonawcy przez Inspektora, w
formie pisemnej, dotyegre sposobu realizacji robét lub innych spraw gzanych z
prowadzeniem budowy.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za ich zgodidoz
dokumentagj , SST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajcy w terminie okréonym w dokumentach umowy przeiea Wykonawcy teren
budowy .

1.5.2. Dokumentacja spadzona przez Wykonawc

Wykonawca przed podpisaniem Umowy przegitaatwierdzony przez Zagdzapcego ruchem
projekt organizacji ruchu na czas prowadzenia rob6t

1.5.3. Zgodné& robot z dokumentagji SST.

SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez KtmpeWykonawcy stanowi
cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w @hp jednym z nich g obowhzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumejitac
W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentow obhowe kolejnd¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0golnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie mze wykorzystywa btedow lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadaérinspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materigbglzgodne z dokumentaciji SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentacjub SST i

wptynie to na niezadowalgga jakos¢ , to takie materiaty zostarzasgpione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

a)Zabezpieczenie terenu budowy w robotach remoydioW,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego na terenieotwydw
okresie trwania realizacji kontraktw; do zak@éczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektordwizatwierdzenia
uzgodniony z odpowiednim organem zgzapcym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczynstaluje i kedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe wdzenia zabezpieczgmie takie jak: zaporyswiatta ostrzegawcze,
sygnalty, itp., zapewniaf w ten sposob bezpiedmtwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgciow dziear i w nocy tych zapér i znakow,
dla ktorych jest to nieodzowne ze wadpw bezpiecagstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczgie lkeda akceptowane przez
Inspektora.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegabodj zaptacie i przyjmuje size
jest whczony w cen umowry.

1.5.5. Ochronarodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowkek zna i stosowé& w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczce ochronyrodowiska naturalnego.
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1.5.6. Ochrona przeciwparowa.

Wykonawca bdzie przestrzedgaprzepisy ochrony przeciwparowej.
Materiaty tatwopalne ¢da sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przemisa
zabezpieczone przed dgem 0sob trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowape@arem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przersonel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktGre w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, niedy dopuszczone dazycia.

1.5.8. Ochrona wtasoi publicznej i prywatnej.

Wykonawca bdzie odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i ggzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawesyo.

1.5.9. Bezpieczestwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadbie przestrzedga przepiséw dotycgych
bezpieczéstwa i higieny pracy.

Uznaje s§, ze wszelkie koszty zwrane z wypetlnieniem wymaganie podlegaj
odrebnej zaptacie igsuwzgkdnione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robdét.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochrerrobét i za wszelkie materiaty i wdzenia
uzywane do rob6t od daty rozpecia do daty zakiczenia robét (do wydania potwierdzenia
zakaczenia przez Inspektora).

Wykonawca bdzie utrzymywdé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa jajbelementy byty w
zadowalagcym stanie przez caty czas, do momentu odbioruexstaego.

Jali Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyneato na polecenie Inspektora
powinien rozpocg roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.11. Stosowaniegdo prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowzany jest znawszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktégensjakikolwiek sposob zwgzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tgchw, przepisOw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

2. Materialy.

2.1.7r6dta uzyskania materiatow.

Wykonawca zobowgzany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze
materiaty uzyskane z dopuszczonegadta w sposéb ggty spetniaj wymagania SST w czasie
postpu robot.
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3. Sprzt.

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgti, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéwykonywanych robot. Spek uzywany do robét powinien Iy
zgodny z ofert Wykonawcy i powinien odpowiadgod wzgédem typdw i ilgci wskazaniom
zawartym w SST, w przypadku braku ustah takich dokumentach spitz powinien by
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiglodkow transportu, ktore nie
wptyna niekorzystnie na jaké wykonywanych robot i wkiwosci przewaonych materiatdw.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgdsb spetnig wymagania dotycice
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopudmgzh obcizen na osie i innych
parametréw technicznych.

Wykonawca bdzie usuwa na bieggco, na whlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych .

5. Wykonanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragaidnie z umow oraz za jakét
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robot, zh izgodné¢ z dokumentagj
wymaganiami SST, projektu organizacji robot oralepeniami Inspektora.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Zasady kontroli jakai robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petkontrok robdt i jakéci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroligazhpc personel, laboratorium, sptz
zaopatrzenie i wszystkie wdzenia niezkdne do pobierania prébek i bademateriatow oraz
robot.

Wykonawca bdzie przeprowadZa pomiary i badania materiatbw oraz robot z
czestotliwoscia zapewniagca stwierdzenie,ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu b@adaich czstotliwoi¢ 53 okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaie tam okrdone, Inspektor ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapetwvyiykonanie robo6t zgodnie z umgw

Wszystkie koszty zwzane z organizowaniem i prowadzeniem acaterialtdw ponosi
Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiaryeds przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogowa
maozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakeept® przez Inspektora.

Przed przyspieniem do pomiarow lub baflaWykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Rgkonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.3. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazyw& Inspektorowi kopie raportow z wynikami badgk
najszybciej, nie pMiej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jakb.
Wyniki bada (kopie) kzda przekazywane Inspektorowi na formularzach wediagtatczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaapraowh.
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6.4. Dokumenty budowy.

(1) Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnyobowigzujacym
Zamawiagcego i Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowkahca
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzial@oza prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyekla dokonywane na bigco i beda dotyczy przebiegu
robot, stanu bezpiecastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteny budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyc¢bzie opatrzony datjego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej insiemazwiska oraz stanowiska &howego.
Zapisy lgda czytelne, dokonane trwgitechnily, w poradku chronologicznym, bezpeednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zakgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokurgemida oznaczone kolejnym
numerem zakcznika i opatrzone dai podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegoIn€ri :

- dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnjalk@ci i harmonogramaow robat,

— terminy rozpocgcia i zakaczenia poszczegoélnych etapow robot,

— przebieg robdt, trudroi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogyprzerw w
robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora,

- daty zarzdzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow robét zand@jch i ulegajcych zakryciu, cgsciowych
i ostatecznych odbiorow robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania robo6t podlegsgch
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym wazi z warunkami klimatycznymi,

- dane dotycgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczce jakaci materiatow, pobierania probek oraz wyniki praapadzonych badez
podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowydab
przediazone Inspektorowi do ustosunkowanie. Si

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Uwgwca podpisuje z
zaznaczeniem ich praygia lub zagciem stanowiska.

(2) Rejestr obmiaréw.

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwgdgj na rozliczenie faktycznego pesti
kazdego z elementow robét. Obmiary wykonanych robaeprowadza siw sposob cigty w
jednostkach przgiych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne.

Deklaracje zgodrimi lub certyfikaty zgodn&ci materialdbw, orzeczenia o jad@
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki baddykonawcy lgda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia j&io Dokumenty te stanowizahczniki do odbioru
robot. Winny by udostpnione na kadezyczenie Inspektora.
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(4) Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zaliczaesioprécz wymienionych w punktach (1) - (3)
nastpujace dokumenty:
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inneawy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robat,
- protokoty z narad i ustaie
- korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy d1la przechowywane na terenie budowy w miejscu odpawed
zabezpieczonym.

Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojenatychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyelly zawsze dogpne dla Inspektora i przedstawiane do
wgladu nazyczenie Zamawiarego.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar robo6t bdzie okrélac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentagj projektows i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym pdwasaieniu Inspektora o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmni&j3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru lgda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek bid lub przeoczenie (opuszczenie) wsdiach podanych wslepym
kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykwcy od obowizku ukaczenia
wszystkich robot. Bidne dane zostarpoprawione wg instrukcji Inspektora narpie.

Obmiar gotowych robot dolzie przeprowadzony z extcscia wymagam do celu
mieskcznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkneym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawe Inspektora.

8. Odbidr robat.

8.1. Rodzaje odbioréw robat.

W zalenosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegapastpujacym etapom
odbioru:
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.
Odbioru robét dokonuje Inspektor.

8.2. Odbidr ostateczny robot.

8.2.1.Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbi6r ostateczny polega na finalnej ocenie rzectggo wykonania robdét w
odniesieniu do ich ilci, jakasci | wartdsci.

Catkowite zakaczenie robot oraz gotow® do odbioru ostatecznegedzie stwierdzona
przez Wykonawg wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiagoiem na pgimie o
tym fakcie Inspektora.
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Odbior ostateczny robot ngpt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dcod dnia
potwierdzenia przez Inspektora zékmenia robdét i przygcia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyzneazprzez Zamawiggego w
obecndci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbiegaa roboty dokona ich oceny jalciowe]
na podstawie przedionych dokumentéw, wynikoéw badla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania robot z dokumentggjSST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapaifa realizacy ustalé przyjetych w
trakcie odbiorow robét zanikgjych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét aagowych Ilub robot
uzupetniagcych w warstwiescieralnej komisja przerwie swoje czyrégoi ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komjsjze jaka&¢ wykonywanych robdt w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiegavyidaganej dokumentacji SST z
uwzgkdnieniem tolerancji i nie ma wkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczéstwo ruchu, komisja dokona pgten, oceniagc pomniejszon wartaé
wykonywanych robot w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach umowy.

8.2.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astaggo robot jest protokoét
odbioru ostatecznego robot spgitzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgseapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobpany przygotowa& nastpujace
dokumenty:
1.szczegOtowe specyfikacje techniczne (podstawodekmmentéw umowy i ew. uzupetniag

lub zamienne),

2.recepty i ustalenia technologiczne,
3.dzienniki budowy i rejestry obmiarow (oryginaty),
4.wyniki pomiaroéw kontrolnych oraz batlaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST,
5.deklaracje zgodroi lub certyfikaty zgodngi wbudowanych materiatdbw zgodnie z SST

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wgzdém przygotowania dokumentacyjnego
nie keda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeaiai z Wykonawg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zargdzone przez komisj roboty poprawkowe Ilub uzupetniap keda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamaweegjo.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzueghcych wyznaczy komisja.

8.3. Odbidr pogwarancyjny.

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyatotr zwgzanych z usugciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i naastch w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny dalzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
uwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,Odbiortestany robot”.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ustalenia ogoline.

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagaza jednostk
obmiarowa ustalon dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodstavg ptatncci jest wartéé
(kwota) podana przez Wykonagvwes danej pozycji kosztorysu.
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Cena jednostkowa pozycji kosztorysowejdbie uwzgtdniac wszystkie czynnéi,
wymagania i badania sktadeg s¢ na jej wykonanie, ok&one dla tej roboty w SST i w
dokumentaciji.

Ceny jednostkowe robotls obejmowa:

- robocizre bezpdrednig wraz z towarzysgymi kosztami,
- wartas¢ zwzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazymoayaewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,
— wartas¢ pracy spregtu wraz z towarzysgcymi kosztami,
— koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z oba@ujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu.

Koszt organizacji ruchu obejmuje:
- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem i waganimi instytucjami projektu organizaciji
ruchu na czas trwania remontu ,
- ustawienie tymczasowego oznakowanidawietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietstgva
ruchu,
Koszt utrzymania i organizacji ruchu obejmuje:
- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowgionowych,
poziomych, barierdwiatet,
- utrzymanie ptynngci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji i organizacji ruchu obejmuije:
- usunécie oznakowania,

10. Przepisy zwazane.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowi@weU.Nr 89, poz. 414).

2. Zaradzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwacz dnia 15 grudnial994 r.
w sprawie dziennika budowy oraz tablicy infacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach pubjictz (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi
Zmianami).
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaegchnicznej (SST) gs wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zg@anych z wykonywaniem recyklingu na goo w
recyklerze.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowbowigzujaca podstaw
opracowania dokumentacji przetargowej i kontraldpwrzy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach w granicach administracyjnych Miasta Gradiza.

1.3. Zakres robot obych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot zaanych z
recyklingiem mieszanek mineralno-asfaltowych nagwomw recyklerze wraz z ich wbudowaniem.

Przetworzone mieszanki mineralno-asfaltowe #rmg stosowane do wykonania
podbuddw i warstw vgizacych nawierzchni dla wszystkich kategorii ruchuzada warstw
scieralnych nawierzchni drog olggonych ruchensrednim i mniejszym odredniego.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtouigcie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni.

1.4.2. Recykling w recyklerze na goo - proces technologiczny, w ktérym materiat ottayy z
nawierzchni w wyniku frezowania na zimno, jest @gvany i mieszany w recyklerze z nowymi
materiatami w celu uzyskania mieszanki mineralrfatsvej o sktadzie i wisciwosciach
okreslonych recept laboratoryjm.

1.4.3. Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltetlwaona z odpowiednio przygotowanego
materiatu odzyskanego z nawierzchni oraz dodatkwyal materiatow jak: kruszywo, wypetniacz
i asfalt, a w razie potrzeby rowniérodka odnawiajcego.

1.4.4. Materiat odzyskany z nawierzchni (stary make asfalt, wypetniacz, kruszywo) - materiat
odzyskany ze starej nawierzchni, przeznaczony dagroego aycia.

1.4.5. Nowy materiat - materiat dodawany do makewalzyskanego z nawierzchni (asfalt,
kruszywo, wypetniacz) w celu uzyskania przetworzomeszanki mineralno-asfaltowej, o
wiasciwosciach zgodnych z wymaganiami, wynik@ymi z jej przeznaczenia.

1.4.6.Srodek odnawiajcy (recyklupcy) - produkt vigglowodorowy o wiéciwosciach fizycznych i
chemicznych odpowiednio dobranych w celu regeniesiataltu odzyskanego z nawierzchni i
przywrocenia mu wigiwosci okreslonych w PN-C-96170 [5].

1.4.7Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyfogawana do asfaltu w celu
zwiekszenia jego przyczepém do kruszywa.

1.4.8. Recykler — maszyna dzigts na podobnej zasadzie jak otaczarkagasaudo
wykonywania remontow gstkowych nawierzchni o matym zakresie robot

1.4.9. Pozostate oldlenia g zgodne z obowrujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyaz robot.

OgoIne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdln
pkt 1.5.
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2. Materiaty.

2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatdw.

OgoIne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padarOST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Materiaty nowe.
2.2.1. Asfalt.

Do produkcji przetworzonych mieszanek minevasfaltowych naley stosowa asfalt
drogowy o wiaciwosciach zgodnych z wymaganiami atomymi w PN-C-96170 [5].

Zalecane jest dodawarii@dkow adhezyjnych zaakceptowanych przez Inspekiovdek
adhezyjny powinien posiadlaprobat techniczag.

Przechowywanie asfaltu powinncg ssdbywa& zgodnie z ustaleniami PN-C-96170 [5].

2.2.2.Srodek odnawiajcy.

Srodek odnawiajcy uzyty do produkcji przetworzonej mieszanki minerafssaltowej
powinien posiadaaproba techniczg.

Srodek odnawiajcy powinien spetniawymagania okrdone w SST i by zaakceptowany
przez Inspektora.

Kazda dostawarodka odnawiajcego musi b§ zaopatrzona w atest producenta i
zaakceptowana przez Inspektora.

2.2.3. Kruszywo.

Do wykonania recyklingu na garo w otaczarce natg stosowa kruszywa w proporcjach i
o parametrach jakoiowych zalenych od przeznaczenia przetworzonej mieszanki m@iney
bitumicznej oraz od wkgiwosci kruszywa zawartego w materiale odzyskanym z eeehni
asfaltowe).

Kruszywa powinny spetntavymagania zawarte w PN-B-11112 [3], PN-B-11111 [2]
PN-B-11113 [4], Wytycznych CZDP [12].

Sktadowanie kruszyw powinno bygodne z zasadami oklenymi w SST D-05.03.05

2.2.4. Wypetniacz.

Wypetniacz uyty w procesie recyklingu w recyklerze na g powinien speinia
wymagania okrdone w PN-S-96504 [9] oraz w SST D-05.03.05.
Sktadowanie wypetniacza powinnod®godne z PN-S-96504 [9].

2.3. Materiat odzyskany z nawierzchni.
2.3.1. Wymagania.

Materiat odzyskany z nawierzchni, przeznaczonpmalukcji przetworzonej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinien bybadany w laboratorium w celu oceny jego przydatindo
recyklingu oraz prawidtowego zaprojektowania skladdasciwosci przetworzonej mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Nalezy okresli¢:

—zawart@¢ asfaltu na podstawie ekstrakcij,

—uziarnienie kruszywa po ekstrakcji wraz z jego aamakroskopow,

—wihasciwosci odzyskanego asfaltu wg zasad podanych w Wytydzmgchnologicznych IBDIM
[12].
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Ze wzgkdow technologicznych materiat odzyskany z nawiengcphrzeznaczony do produkcji

przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe] poemi

—sklad& si¢ z czstek o wielkdci do 25 mm (sito o oczkach kwadratowych); dopuazsiz do
5% nadziarna od 25 do 50 mm,

—by¢ jednorodny w poszczegélnych partiach przetwarzame$szanki mineralno-asfaltowej,

—mie¢ wilgotnas¢ nie wicksz niz 5%.

2.3.2. Sktadowanie.

Materiat odzyskany z nawierzchni, przeznaczony mryklingu powinien b§
skladowany w sposOb zabezpiegegj przed zanieczyszczeniem, opadami atmosferyczmymi
nadmiernym nastonecznieniem. Podicskiadowiska powinno Byrowne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

Materiat odzyskany z nawierzchni, przygotowany @oodukcji, powinien by
skladowany w pryzmach o wysada nie przekraczafej 3 metréw. Nie nafy dopuszczado
ruchu pojazdéw po sktadowanym materiale. Do przemtizania rozdrobnionego materiatu
odzyskanego z nawierzchni zaleca siosowanie tadowarek. Nie najew tym celu stosowa
spycharek.

llos¢ i lokalizacja pryzm odzyskanego materiatu powibgé dostosowana do wymafga
charakterystyki oraz typu spitz stuzagcego do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno
asfaltowe).

Warunki skladowania odzyskanego materialu powinmy¢ zaakceptowane przez
Inspektora.

3. Sprzet .
3.1. Ogolne wymagania dotygz sprztu.

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprzt do odspojenia i pozyskania starego materiatu.

Wykonawca przyspujacy do zerwania starej nawierzchni, powinien wykasia
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- frezarki do nawierzchni,
- przecinarki z diamentowymi tarczamatymi,
- miota.

3.3. Sprzt do produkcji, wbudowania i zagzczenia przetworzonej mieszanki
mineralno-bitumicznej. Wykonawca przysijacy do przetwarzania i woudowywania
mieszanki mineralno-bitumicznej powinien \ay& sic mazliwoscia korzystania z
nasgpujacego spretu:

—-recyklera,

—walca wibracyjnego do zagzczenia mieszanki.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu.

Ogo6lne wymagania dotygze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.
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4.2. Transport materiatow.

Transport materiatu odzyskanego z nawierzchni peniodbywa sic wedtug zasad
okreslonych dla kruszyw w SST D-05.03.05

Transport przetworzonych mieszanek mineralno-asfgith powinien odbywasie wedtug
zasad okrdonych dla mieszanek mineralno-asfaltowych w SS0913.05

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-MM@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

Recykling na gayco odbywa s w recyklerze gdzie nagiuje ogrzanie i wymieszanie
nowego materiatu z materiatem odzyskanym z nawherizc

Materiat odzyskany ze starej nawierzchni powitigf jednorodny i spetntawymagania
okreslone w pkt 2.3.1.

Przetwarzanie materiatu odzyskanego z nawiergmtwinno odbywa si¢ w taki sposob,
aby nie miat on bezgeedniego kontaktu z ptomieniem palnika oraz nigal@rzegrzaniu.

5.2. Skiad przetworzonej mieszanki mineralno-agvedy.

Procentowa zawadoé starego materiatu w przetworzonej mieszance nimaiasfaltowe]
powinna by okreslona z uwzgidnieniem naspujgcych czynnikow:
—wiasciwosci starego materiatu, przede wszystkim uziarni&nigzywa oraz zawatoi lepiszcza i
jego wiaciwosci,
—-wymaganych parametréw przetworzonej mieszanki ralnerasfaltowej, wynikagych z jej
przeznaczenia,
—-wilgotnasci materiatu odzyskanego z nawierzchni, stosowamegmodukcji, jego temperatury
oraz temperatury nowego kruszywa, ogrzanego w lexagk
W przypadku recyklingu w otaczarcebimowej zawart& materiatu odzyskanego z
nawierzchni w przetworzonej mieszance mineralnakasfiej powinna migic sie w granicach
okreslonych w SST i zalecanych przez producenta otaczark
Sktad i wkdciwosci recyklowanej mieszanki mineralno-asfaltowej payi spetnia
wymagania okrdone w normach:

—PN-S-96022 [8] - dla betonu asfaltowego,
—PN-S-96021 [7] - dla mieszanek mineralno-asf@jch otaczanych na gmo,
—PN-S-96020 [6] - dla mieszanek mineralno-asfajtth do wykonania podbudowy,

5.3. Projektowanie przetworzonej mieszanki mineyasfaltowe].

Przed rozpoeziem robot, w terminie uzgodnionym z InspektorenykKdhawca powinien
dostarczy Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu przeteoej mieszanki mineralno-
asfaltowe]. Wraz z projektem Wykonawca powinientd@zy¢ wyniki bada laboratoryjnych i
reprezentatywne prébki nowych materiatow oraz matteodzyskanego z nawierzchni, pobrane w
obecndci Inspektora.

Sktad przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltavedgzy projektowa zgodnie z
metodylg okreslong w ,Wytycznych technologicznych” IBDIM [11].

Zaprojektowany sktad powinien zapewh@rzymanie w czasie budowy Weawosci
przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej zgathg/ wymaganiami okéenymi w:
—PN-S-96022 [8] - dla betonu asfaltowego,

—PN-S-96021 [7] - dla mieszanek mineralno-asfaltth otaczanych na ggo,
- PN-S-96020 [6] - dla mieszanek mineralno-asf@jch do wykonania podbudowy
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5.4. Przygotowanie materiatu odzyskanego z nawierizc

Materiat odzyskany z nawierzchni powiniert by razie potrzeby rozdrobniony i
sktadowany przez Wykonawe zachowaniem warunkow okkenych w pkt 2.3.2.

5.5. Produkcja przetworzonej mieszanki mineralsiaéowe].

Wykonawca powinien sprawdziw obecnéci Inzyniera, maliwos¢ prawidiowego
przeprowadzenia procesu produkcji przetworzonegnaigki mineralno-asfaltowej.

W czasie wytwarzania przetworzonej mieszanki nailmer-asfaltowej obowrzuja ogélne
zasady okrdone w PN-S-96022 [8], PN-S-96021 [7], PN-S-960&)0 [

5.5.1. Produkcja przetworzonej mieszanki mineralstaltowej w recyklerze.

Recykling mieszanki mineralno-asfaltowej w recykéenaley prowadzt z zastosowaniem
technologii gwarantgrej odizolowanie materiatu odzyskanego z nawierzdawierajcego asfalt
od dziatania zbyt wysokiej temperatury. Wykonawowimienscisle przestrzegazasad i zalece
technologicznych ok&onych przez producenta recyklera. Sktadniki miekzpowinny by
dozowane w iléci okreslonej w recepcie laboratoryjnej.

Kolejné¢ dozowania sktadnikow powinnadwpastpujaca: kruszywo, materiat odzyskany z
nawierzchni, asfal.

Mieszanie sktadnikow powinno odbyivsic do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki.

Dozowanie powinno odbywaic wagowo z doktadnieia do = 2,5% dla grysow, piasku i
materiatu odzyskanego z nawierzchni oraz + 1% glaeiacza mineralnego, w stosunku do masy
danego skladnika okil®nego w recepcie.

Dozowanie asfaltu powinno odbyivsic objetosciowo lub wagowo z doktaddoig do +
0,3% zawartéci asfaltu okrélonej w recepcie.

5.6. Wykonanie warstwy z przetworzonej mieszankiemlno-asfaltowe;.
5.6.1. Warunki przygpienia do robat.

Warstwe z przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej ipow uktadé sie przy suchej i
cieptej pogodzie, w temperaturze nigsziej od 18C w przypadku warstwicieralnej i 5C w
przypadku pozostatych warstw. Zabraniauditadania mieszanek w czasie opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6.2. Przygotowanie podia.

W zakresie przygotowania pod#(oczyszczenia i skropienia powierzchni padjo
obowigzuja ustalenia zawarte w SST D-05.03.17

5.6.3. Uktadanie i zagzczanie.

W zakresie warunkéw uktadania i zagczania mieszanek mineralno-asfaltowych z
recyklera obowjzuja ustalenia zawarte w SST D-05.03.17

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot.

Ogolne zasady kontroli jad@ robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0dlpkt 6.
6.2. Badania przed przygtieniem do robot.

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowéathzidania niezftine do
opracowania projektu sktadu przetworzonej mieszamkeralno-asfaltowej zgodnie z zasadami
okreslonymi w ,Wytycznych technologicznych” IBDIM [11]raz w czasie ok&onym w pkt 5.3.
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6.2.1. Materiat odzyskany z nawierzchni.

Wiasciwosci materiatu odzyskanego z nawierzchni powinng dkreslone na podstawie
bada prébek pobranych ze sktadowiska, zgodnie z zasanlaowigzujacymi w tym zakresie dla
kruszyw mineralnych (PN-B-06721 [1]).

Dla kazdej jednorodnej partii materiatu odzyskanego z eaxahni naley okresli¢:
—wilgotnos¢, wedtug metodyki podanej w ,Wytycznych technolagigch” [11],

—zawart@¢ asfaltu na podstawie ekstrakcji co najmniej 3 pkjb

—uziarnienie kruszywa po ekstrakcji oraz stan z(am. zwietrzenie),

—wiasciwosci odzyskanego asfaltu: lepdéow 60°C, wedtug normy AASHTO T 202-90 (ASTM-
D2171) [10] lub normy zaproponowanej przez Wykongveaakceptowanej przez
Inspektora oraz penetraciv 25°C. Odzysk asfaltu natg wykona& metod, destylacji
prozniowej opracowam w IBDIM. O ile dopuszczono to w SST, badanie $ehevosci
odzyskanego asfaltu naea ograniczy do badania penetraciji.

6.2.2. Srodek odnawiajcy.

Akceptacja srodka odnawiajcego powinna by oparta na ateie producenta oraz
aprobacie techniczne.

6.2.3. Nowe materiaty.

Badania nowych materiatdbw naleprzeprowadzi w zakresie okidonym w
SST D-05.03.05
6.2.4. Widciwosci przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowe,;.

Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa powspednia, w zalenosci od rodzaju
I przeznaczenia, odpowiednie wymagania sformutowaisST D-05.03.05 oraz w normach:

—-PN-S-96022 [8] - dla betonu asfaltowego,
—PN-S-96021 [7] - dla mieszanek mineralno-asf@jtth otaczanych na ggo,
—PN-S-96020 [6] - dla mieszanek mineralno-ast@jtth do wykonania budowy.

6.3. Badania w czasie robot.
6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow.

Czestotliwosé | zakres badai pomiaréw w czasie wykonywania warstw nawierzchni
przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej podartablicy 2 oraz w punktach od 6.3.2 do
6.3.4.

Tablica 1. Cestotliwos¢ i zakres badamateriatu odzyskanego z nawierzchni

Lp. WyszczegOolnienie Gstotliwos¢ bada
bada Minimalna liczba badana dziennej dzialce roboczej
1 Wilgotnas¢ 2 razy w cigu zmiany
2 Rozdrobnienie do wymiarow wiya biezagco w czasie produkcji, w dostosowaniu
pkt 2.3.1 jednorodnéci przekruszenia materiatu odzyskane(
nawierzchni
3 Skifad (uziarnienie kruszywa Jeden raz n200 Mg materiatu odzyskanego z nawierz
zawartd¢ asfaltu) oraz dla kadej nowej partii

6.3.2.Nowe materiaty.

Nowe materiaty yte do produkcji przetworzonej mieszanki minerahsfaltowej nalgy
bad& z czstotliwascig okreslong w SST D-05.03.05
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6.3.3.Srodek odnawiajcy.

Akceptacjarodka odnawiacego naspuje na podstawie atestu producenta. Atest
Wykonawca dostarcza Inspektorowi dlade partiisrodka odnawiajcego dostarczonej do
wytworni.

Inspektor mae dodatkowo zadat przeprowadzenia baflasrodka odnawiajcego w
jednostce uprawnione.

6.3.4. Przetworzona mieszanka mineralno-asfaltowa.

Wiasciwosci  przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej eapl badd z
czestotliwoscig okreslong dla mieszanek mineralno-asfaltowych w SST D-0993.
W fazie rozruchu i produkcji recyklowanejeszanki mineralno-asfaltowej najeocenig
wizualnie jednorodn& mieszanki i catkowité otoczenia ziarn oraz wymieszania odzyskanego
materiatu z nowymi materiatami.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robat.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-Q0@ANymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostik obmiarow jest Mg (Megagram).
8. Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@AWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumenggmjojektows, SST i wymaganiami
Inspektora, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem &wleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyg® podstawy ptatrici.

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena wykonania 1 Mg przetworzonej i wbudogyanieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:
—prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakogvantot,
—zerwanie i rozdrobnienie materiatu odzyskanegomerachni,
—0oczyszczenie i skropienie powierzchni podto
—produkcg przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej wkéerze
—-roztozenie mieszanki,
—zag:szczenie rozionej mieszanki,
—przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigz
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10. Przepisy zwazane.

10.1. Normy.
1. |PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie pgkobe
2. |PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo natwalo nawierzchni
drogowych Zwir i mieszanka
3. |PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamao@awierzchni
drogowych
4. |PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natwalo nawierzchni
drogowych. Piasek
5. |PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
6. |[PN-S-96020 Drogi samochodowe. Podbudowa z betsialtowego
7. |PN-S-96021 Drogi samochodowe. Nawierzchnieutthu lekkiego z
betonu asfaltowego
8. |[PN-S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Naxgienie z betonu
asfaltowego
9. |PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kanyielo mas
bitumicznych
10. |AASHTO T-202-90, ASTM,Viscosity of asphalts by vacuum capillary viscoeret
D2171

10.2. Inne dokumenty.

1. Wytyczne technologiczne zastosowania materiai@erytych nawierzchniowych warstw
asfaltowych do produkcji mieszanek mineralnfalésvych w otaczarce cyklicznej WMB-
30, IBDiM, Warszawa, 1992.

2. Wytyczne techniczne oceny jdgkogryséw izwirdw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczotycetawierzchni drogowych, CZDP,
Warszawa, 1984.

3.0ST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
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1.Wstep.

1.1. Przedmiot S.S.T.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zwzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych wseza
remontu nawierzchni drog w granicach administnagsi Miasta Grudadza.

1.2.Zakres stosowania S.S.T.
S.S.T. stosowana jest jako dokument przetargoveyirkktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres rob6t obgtych S.S.T.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanpwymagania dotycgce frezowania:
nawierzchni bitumicznej na grugo3,0 cm i kadego nasfpnego 1 cm z odwozem
destruktu do miejsca wskazanego przez Inwestaradiegté¢ do 8 km.
1.4.0Okreslenia podstawowe.
1.4.1Stosowane okégenia podstawoweagszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w S.$.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

1.4.2Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kalotvany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, na gkoes giebokas¢ bez jej ogrzania .

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ja&kavykonywanych robét oraz za ich zgodto
z dokumentagj projektowg S.S.T. oraz poleceniami Inspektora. Ogolne wymiagaodano
w S.S.T.D.-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

2. Materialy nie wysepuja.

3. Sprat.

3.1. Ogdblne wymagania dotygz sprztu.
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”
pkt. 3.

3.2. Sprzt do frezowania.
Sprzt powinien odpowiadapod wzgédem typow i ilgci oraz wskazaniom zawartym w
S.S.T. Caly sprt, maszyny urzdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania wymaga
jakosciowych zostam przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszezda robaot.
Do robét naley stosowa frezarki drogowe umaiwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na oldleng gicbokas¢.
Frezarka powinna byterowana elektronicznie i zapewaachowanie wymaganej
rownaici oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych
robo6t ( naprawy agci jezdni ) Ireynier maze dopycic frezarki sterowane mechanicznie.

Szerok& bebna frezujcego powinna bydobrana zalaie od zakresu robét. Przy

lokalnych naprawach szerakobebna mae by dostosowana do szerako skrawanych
elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu calej szesokjezdni szerok& bebna
skrawajcego powinna wynoéico najmniej 1200 mm .
Przy daych robotach frezarki powinny byvyposaone w przenénik frezowanego
materiatu, podagry go z jezdni narodki transportu.
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Przy pracach prowadzonych w terenie zabudgmarezarki musza, a poza nimi powinny,
by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglodpektora mana dopgci¢ frezarki bez
tego systemu:

- na drogach zamiejskich w obszarach zabudowanych,

- na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowanej przez Inspektorakdhawca
powinien dostarcaydane techniczne frezarek, a w przypadkach jakievikk watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport.

4.1. Ogo6lne wymagania dotygz transportu.
Ogolne wymagania dotygz transportu podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymamani

ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu.
Wyborsrodkéw transportu do wywozu sfrezowanego matenalazy do Wykonawcy.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinpgtsia& wymagania dotycice
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopusgrgezh obcizen na osie, wymiarow
tadunku i innych parametrow technicznych orag Wwyposaone w lamp ostrzegawcz ze
Swiattem pomaraczowym przerywanym
Transport sfrezowanego materiatu powiniei tak zorganizowany, aby zapewmirac

frezarki bez postojow.

5.Wykonywanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania robét podano w OSWI-D0.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 5

5.2. Wykonanie frezowania.
Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokasci, szerokéci zgodnych z przedmiarem

robo6t i SST oraz pochyedostosowanych do spadkéw istgagj nawierzchni.

Jezeli ruch drogowy ma kliydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wowczas, ze

wzgleddw bezpieczgstwa naley spetné nastpujace warunki:

- naley usunyc scigty materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

- przy frezowaniu poszczegoélnych pasow ruchu,okgs podtuznych pionowych

krawedzi nie mae przekracza40 mm ,

- przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
kraveznika (Scieku) dopuszczasiwickszy uskok ni okreslono w punkcie b), ale przy
gkbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

- krawedzie poprzeczne na zatkazeniu dnia roboczego powinnydklinowo sciete.

6.Kontrola jakos$ci robét.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robaot.
Ogolne zasady kontroli jad@ robot podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymaganialogb

pkt. 6.
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6.2. Zakres pomiarow kontrolnych.

6.2.1.R6wnéc nawierzchni.

Nierownaici powierzchni po frezowaniu mierzonegatgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm .

6.2.2.Spadki poprzeczne .

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaoiwinny by dostosowane do spadkow
istniepcej nawierzchni zgodne z dokumentgaigjchniczi , z tolerangj do 0,5%.

6.2.3.Szerok& frezowania.

Szerokdc¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w przedmiarze z
doktadndcig do5 cm.

6.2.4.Gtbokas¢ frezowania.

Gtbokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokasci okreslonej w przedmiarze z
doktadndcig do + 5 mm .

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST-DEMD0.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 7

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostl obmiarowg robot zwizanych z frezowaniem nawierzchni jest - metr
kwadratowy ()

Obmiar powinien by dokonywany na budowie, w obedaeolnspektora.

Obmiar wymaga akceptacji Inspektora.

Obmiar nie powinien obejmowaakichkolwiek robot nie wykazanych w dokumentacji
przetargowej, z wytkiem zaakceptowanych naspiie przez Inspektora. Dodatkowe roboty

wykonywane bez pisemnego upcingenia Inspektora nie mggtanowt podstawy do
roszczé o dodatkow zaptat.

8. Odbior robdt.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robat.
Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST DEMD0.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.

8.2. Odbior robat.
Odbiér robot zwizany z frezowaniem nawierzchni dokonuje Inspekiorzgtoszeniu robot
do odbioru przez WykonawcOdbidr powinien b§ przeprowadzony w czasie
umazliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowawsgu robot.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny kastgrminie ustalonym z
Inspektorem.

9. Podstawa ptatnéci.
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici.

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w O.S.T. D-M-00.00.00.
,»Wymagania ogoélne” punkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Ptatna¢ nalezy przyjmowa na podstawie jednostek obmiarowych wg p. 7 zgodnie

obmiarem, po odbiorze robot.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe,

- frezowanie na gbokas¢ 3 cm i dodatkowo za kdy nasgpny centymetr ponad 3 cm,

- transport sfrezowanego materiatu do miejsca wak@go przez lryniera, na odlegks do
1 km. i za kady nas¢pny kilometr ponad 1 km,

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robat,

- oznakowanie robdt.

10. Przepisy zwazane.

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ro$gnoawierzchni planografem i tat

2. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robaigbwych i mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich, krajowych i wojewoédzkich B Warszawa 1989, wraz zfejszymi
Zmianami.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej speagiktechnicznej (SSTrsvymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zydanych z wykonaniememontéw czstkowych
nawierzchni bitumicznych drég przyyciu mas z otaczarek.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SSBostana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot nadach w granicach administracyjnych
Miasta Grudzidza.

1.3. Zakres robot obych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikdojycz zasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem i odbiorem remontuastkowego nawierzchni bitumicznych i obejmupaprave
wybojow i obtamanych kraydzi, uszczelnienie pojedynczychipic¢ i wypetnienie ubytkdw.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

1.4.1.Remont cgstkowy nawierzchni - zespdt zabiegéw technicznygfkonywanych na bigco,
zwgzanych z usuwaniem uszkodagawierzchni zageajacych bezpieczestwu ruchu, jak
rownie zabiegi obejmujce mate powierzchnie, hamuog proces powkszania si
powstatych uszkodze
Pogcie ,remont castkowy nawierzchni” migei sic w ogélnym pagciu ,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest otg ogdlniejszym pegiem ,utrzymanie drég”.

1.4.2.Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno4iicznego na ghoka¢ nie wigksz niz
gruba¢  warstwyscieralnej.

1.4.3.Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitcanego na gbokas¢ wieksz niz grubaé
warstwyscieralne;.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mied@mineralna z odpowiedniloscia asfaltu,
wytworzona na gaco, w okrélony sposob, spetnigga okrglone wymagania.

1.4.5.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywgpetniacza mineralnego o oklenym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.6.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralnfaléswa utazona i zagszczona.

1.4.7Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czykitaa poprawia adhegzpsfaltu do
materiatbw mineralnych oraz zytisza odporng btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na
obmywanie wog; maze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.8.Kategoria ruchu (KR) - ol¢enie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

1.4.9.Pozostale okilenia podstawowegszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00,Mymagania ogolne” pkt.1.4

1.5. Ogdélne wymagania dotyaz robot.

OgoIne wymagania dotygz robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6In
pkt.1

Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkarykonanych robot oraz ich zgodéa@ SST i
poleceniami inspektora.
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2. Materiaty.

2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatdw.

OgoIne wymagania dotyeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pader OST
D- M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywaniastkowych remontow nawierzchni
bitumicznych.

Gtbokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubyik/boje) oraz uszkodzenia
kravgdzi jezdni (obtamania) natg naprawig miedzy innymi mieszankami mineralno-
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymia,igogco”, co jest przedmiotem niniejszego
zamowienia.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i dinwywane na gaco.

2.3.1.Beton asfaltowy.

Beton asfaltowy wytwarzany wg SST D-09083,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
powinien mi€ uziarnienie dostosowane delgbkasci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z
luznych czstek nawierzchni i zanieczyszézebcych), przy czym najwksze ziarna w
mieszance betonu asfaltowego powinryrsiesci¢c w przedziale od 1/3 do 1/4¢tokasci
uszkodzenia do 80 mm. Przglgszych uszkodzeniach najezastosowaodpowiednio dwie
lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywanezagldie o dobranym uziarnieniu i
wiasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do ceofontowanej nawierzchni.

2.3.2 Asfalt.

Naley stosowa asfalt drogowy spetniggty wymagania okridone w PN-C-96170:1965.
W zalendsci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nafestosowa asfalty drogowe podane w
tablicy 1i 2.

2.3.3 Wypetniacz.

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniagy wymagania okdone w PN-S-96504:1961 dla
wypetniacza podstawowego i zaszego. Przechowywanie wypetniacza powinné by
zgodne z PN-S-96504:1961.

2.3.4 Kruszywo.

Naley stosowa kruszywa podane w tablicy 1i 2 .
Sktadowanie kruszywa powinno odbywsg w warunkach zabezpieczeych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innygortgmentami kruszywa lub jego frakcjami.
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Tablica 1. Wymagania wobec materiatdbw do warstégieralnej z betonu asfaltowego

wg PN-C-96170:1965 [6]

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatéw
nr normy w zaleznosci od kategorii ruchu
od KR 3 do KR
1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4] k. 1, 1%; gat.1
ze skat magmowych i przeokanych
2 Grys izwir kruszony z naturalnie rozdrobniong
surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [15] kl. I; gat.1
3 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] -gat. |
4 Wypetniacz mineralny:
wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy
5 Asfalt drogowy D 50” lub D 70

L. tylko pod wzgtdemscieralngci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla klasy | ¢

Tablica nr 2. Wymagania wobec materiatdbw do warstwyidicej z betonu asfaltowego.

Lp.

Rodzaj materiatu nr normy.

Kategoria ruchu

KR 3-6

1.

Kruszywo tamane granulowane wg

PN-B-11112:1996:

a)z litego surowca skalnego, ze skat:

- magmowych,

- przeobraonych,

- osadowych,

b)z surowca sztucznegaugle pomiedziowe i
stalownicze),

c) z surowca naturalnie rozdrobnionego.

k. LIY; gat.1
jw.
jw.
kl. I; gat. 1

K. LIY; gat. 1

Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112:1996

Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996

Grys izwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84

kl. 1, 1l; gat.1,2

Piasek wg PN-B-11113:1996

o0k wN

Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961,

b) innego pochodzenia wg orzeczenia
laboratorium drogowego.

podstawowy

pyly z odpylani&

Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965

D 50

1)

tylko pod wzgtdemscieralndgci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I; gatl

2)

stosunek wypetniacza podstawowego do pytow powibigr>1

3)

za zgod lokalnych stib ochronysrodowiska
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3. Sprzt.

3.1. Ogdblne wymagania dotygz sprztu.
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” kt
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed aagp

W zalenacsci od potrzeb Wykonawca powinien wykézx mazliwoscig korzystania ze spg

do przygotowania nawierzchni do naprawy,dgéijak:

- przecinarki z diamentowymi tarczamatymi, 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatajce uradzenia, do przyetia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonyi®snom geometrycznych ksztatéw
(maliwie zblizonych do prostakéw),

- frezarka szer. min 0,5 m,

- spgzarki 0 wydajnéci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cinieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kiirajagcymi dyskami z drutow
stalowychSrednica dyskéw wiragych (z drutéw stalowych) z gatkoscia 3000 obr./min
nie powinna ldymniejsza od 200 mm Szczotki &udo czyszczenia naprawianyctkpicé
oraz krawdzi przycetych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklegemdo nich
samoprzylepnych ¢m kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne gooeane z pochtaniaczami
zanieczyszcz@ zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych

3.3. Skrapiarki.

W zalendsci od potrzeb nalgy zapewnt uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowe] stosowanej w technice naprawysipeyn lepiszcza i posypania kruszywem o
odpowiednim uziarnieniu. Do giiszaci robot remontowych mima stosowaskrapiarki mate
Z ecznie prowadzanlang spryskugca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego
wydatku lepiszcza, aby utatwdperatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zadoej ilosci (I/m?).

3.4 Sprzt do wytwarzania i wbudowania betonu asfaltowego.

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfadigo
powinien wykazasie posiadaniem nagiujacego spreatu:
- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicanyub cgglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych, minimum 50Mg/godz.
- skrapiarek,
- walcow lekkichgrednich,
- recyklera do wytwarzania na goo mieszanki mineralno-asfaltowej na drodze
- ukiadarka do uktadania mieszanek mineralsialtowych,
- samochodow samowytadowczych z przykryciaintermosow.

4. Transport.

4.1. Ogodlne wymagania dotygz transportu.

Ogolne wymagania dotygz transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane”
pkt 4.
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4.2. Transport materiatow.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

Asfalt.

Asfalt naley przewoz¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowych aecodbywa si¢c w:

- cysternach samochodowych,
- lgbnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakoe@nych przez tiyniera.

Wypetniacz.

Wypetniacz luzem naig przewozé¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatdw sypkich, umlbwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany moa przewozi dowolnymisrodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem i udzkaiem workow.

Kruszywo.

Kruszywo mzna przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczgjych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem anmnagortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmierngawilgoceniem.

Mieszanka betonu asfaltowego.

Mieszank betonu asfaltowego naleprzewozé pojazdami samowytadowczymi z
przykryciem w czasie transportu i podozezekiwania na roztadunek.

Czas transportu musi spet¢nigarunki zachowania temperatury wbudowania.
Zaleca gistosowanie samochodow termoséw z podwaojnigisinami skrzyni
Wyposzonej w system ogrzewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchniergltransportowé goraca mieszank
mineralno-asfaltaywv pojemnikach izolowanych cieplinie.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OSMI-D0.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Przed przygpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspedao, Wykonawca
dostarczy Inspektorowi do akceptacji projéétadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz
wyniki bada laboratoryjnych poszczegoélinych sktadnikéw i probkiteriatow pobrane

w obecnéci Inspektora do wykonania badkontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltop@gga na:

doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
doborze optymalnej doi asfaltu,
okréleniu jej wiagciwosci i poréwnaniu wynikéw z zateniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinn&dtic sic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwacieralna z betonu asfaltowego.

Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek raingch do warstwycieralnej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartssfaltu podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjagvartégci asfaltu

Wymiar oczek Rzedne krzywych granicznych MM w zaleosci od kategorii ruchu
sit #, mm od KR 3do KR 6
. Mieszanka mineralna, mm
Zawarta¢ asfaltu od 0do12.8
Przechodzi prze
25,0
20,0
16,0 100
12,8 87+100
9,6 73+100
8,0 66+89
6,3 57+75
4,0 47+60
2,0 35+48
zawartéc
ziarn > 2,0 (52+65)
0,85 25+36
0,42 18+27
0,30 16+23
0,18 12+17
0,15 11+15
0,07¢ 7+9
Orientacyjna
zawartd¢ asfaltu w 5,6+6,8
MMA, % m/m
1) mieszanka o uziarnieniu niggtym; uziarnienie nietypowe dla MM betonu asfaltgwe
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Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralrd@hvarstwyscieralnej z betonu
asfaltowego przedstawiono na rysunku 1

NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
%0 / 10
80 / // 20
*®
g o 7 S
(7] -
60 - w &
8 1
= 50 50 ©
g A A °
©
ﬁ 40 60 b
g g
30 70 o
a. //"/ ‘ o
A
20 — — 80
—
90
10  —
0 100

0,075 0,15 0,18 0,3 042 0,85 2 4 638 96 16 25 38,1
128 20 315§

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maheej BA od 0 do 12,8 mm do warstwégieralnej
nawierzchni drogi o obgtzeniu ruchem od KR3 do KR6

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lmstalony na podstawie badarébek
wykonanych wg metody Marshalla. Prébki powinny st wymagania podane w tablicy
41lp.od1do4.

Wykonana warstwieralna z betonu asfaltowego powinna spétmgmagania podane w
tablicy 4 Ip. od 5do 7.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowyelz evarstwyscieralnej z
betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci Wymagania wobec MMA i warstwdcieralne; :
BA w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 3 do KR 6

1 Stabilng¢ probek wg metody Marshalla ] 10,0"
temperaturze 60C, kN

2 Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 4,5

3 Wolna przestraew probkach jw., % v/v od 2,0do 4,0

4 Wypetnienie  wolnej  przestrzeni od 78,0 do 86,0
probkach jw., %

5 Grubg¢ w cm warstwy z MMA o od 3,5do 6,0
uziarnieniu: od 0 mm do 12,8 mm

6 Wskanik zag:szczenia warstwy, % 1198,0

7 Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 3,0do 5,0

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Mieszank mineralno-asfaltowprodukuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciggtym zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszengmieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gojanieszanki mineralno-asfaltowej.
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Dozowanie skfadnikéw, w tym taé wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recept Dopuszcza gsidozowanie olgitosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany
jego gstasci w zalenosci od temperatury. Dla kategorii ruchu od KR5 KIB6 dozowanie
sktadnikdw powinno b sterowane elektronicznie.

Jeeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien ontlozowany do asfaltu w
sposob i w iléciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien kiyogrzewany w sposoéb fr@dni, z ukladem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerarap 5 C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorngkawinna wynosi:
-dlaD50 145C +165C

-dlaD 70 149C =160 C

Kruszywo powinno b§wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepardiodaniu
wypetniacza uzyskata wieiwg temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wgcej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszankiaraimo-asfaltowej powinna wyngsi
-zD50 149C + 1760 C

-zD70 135C + 165 C

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z keemaniebieskiego dymu w czasie

wytwarzania) oraz o temperaturzesziej od wymaganej powinnadpotraktowana jako
odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie nawierzchni do naprawy.

Po ustaleniu zakresu uszka@lzerawdopodobnych przyczyn ich powstania malestalt

sposob naprawy.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyhdjiobtamanych kragdzi nawierzchni)
do naprawy naky wykona bardzo starannie przez:

- pionowe obecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) lidlezowanie krawdzi
uszkodzenia nagtpokas¢ umazliwiajgca wyréwnanie jego dna, nadajuszkodzeniu ksztait
prostej figury geometrycznej np. progtak

- usungcie luznych okruchéw nawierzchni,

- usungcie wody, doprowadzag uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i kegwi uszkodzonego miejsca zhych ziaren gryswwiru,
piasku i pytu.

5.5. Naprawa wybojéw i obtamanych kredzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,na gogco”.

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierati naprawy (wg punktu 5.4), naje
spryska dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpagkationows emulsj asfaltovy
minimum 60% w iléci 0,5 I/nf.
Mieszank mineralno-asfaltownalezy roztazy¢ przy pomocy topat i listwowyckciggaczek oraz
listew profilowych. Wzadnym wypadku nie natg zrzucé mieszanki zérodka transportu
bezpdrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, piaist je rozgarnia Mieszanka
powinna by jednakowo spulchniona na catej powierzchni napgaego miejsca i ukmna z
pewnym nadmiarem, by po jej zsgczeniu naprawiona powierzchnia byta rowna z
powierzchng sgsiadugcych czsci nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i
istniejgcej nawierzchni przeznaczonej do ruchuegdpescia powyzej 60 km/h, nie powinny iy
wigksze od 4 mm. Roziorg mieszank nalezy zag:sci¢c walcem lub zagszczarl ptytows.
Przy naprawie obtamanych kresizi nawierzchni naley zapewnt odpowiedni opor boczny
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dla zagszczanej warstwy i dobre gdizy warstwowe zwgzanie.

Przy wikszych powierzchniach remontu (pow. 1€) mieszanka mineralno-asfaltowa powinna
by wbudowywana uktadagkz utrzymywaniem istniggej niwelety.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinytanizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyise zgodnie ze schematem prgeyvalca

ustalonym na odcinku probnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wynd@shie mniej nk:

- dla asfaltu D 50 18%,

- dla asfaltu D 70 12%,

Zagszczanie nalgy rozpoca¢ od kravedzi nawierzchni kurodkowi. Wskanik

zagszczenia utbonej warstwy powinien @yzgodny z wymaganiami podanymi w tabl. 41 6.
Zlgcza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgado

osi drogi.

Ztacze robocze powinno Byowno obcgte i powierzchnia obetej krawedzi powinna by
posmarowana asfaltem.

Przy dwuwarstwowym remoncie ,wyboju” najewykona sprysk warstwy dolnej w ikei

0,2 I/nf emulsji szybkorozpadowej o minimum 60% zawést@sfaltu.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robaot.

Ogolne zasady kontroli jako robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblokt. 6.
W czasie wykonywania napraw uszkadnralery kontrolow&:
przygotowanie naprawianych powierzchni do whweania mieszanek, ktorymebzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek i ich $diavosci mechaniczne:

- ilog¢ wbudowywanych materiatéw na 7 m codziennie,

-rownas¢ naprawianych fragmentéw
R&nice medzy naprawion powierzchn a gsiadugcymi powierzchniami, nie powinny by
wigksze od 4 mm dla drog ogoikosci ruchu powyej 60 km/h i od 6 mm dla drog ogoikosci
poniej 60 km/h,

6.2. Badania przed przygtieniem do robot.
Przed przygpieniem do robot Wykonawca powinien uzySkprobaty techniczne na materiaty
oraz wymagane wyniki batlanateriatow przeznaczonych do wykonania roboét egstawt je
Inspektorowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot.

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow.

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minayaln
asfaltowej podano w tablicy 7.
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Tablica 7. Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢ bada

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1 Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka z produkcji dziennej
asfaltowej pobranej w wytwadrni
2 Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
3 Temperatura skitadnikdw mieszanki mineralno- dozor cagly
asfaltowej

®

4 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej  zdgoojazd przy zatadunku i w czasi
wbudowywania
5 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe] jw.

6 Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytwaérni
Ip.1 1 Ip.6 — badania magoy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-ksvee].
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowéggmna wykonaniu ekstrakcji
wg PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki powinny dygodne z receplaboratoryja z toleranci
okrelong w tablicy 10. Dopuszczagsivykonanie badainnymi rownowanymi metodami.
6.3.3. Badanie wiziwosci kruszywa.
Przy kadej zmianie kruszywa natg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.
6.3.4. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mamm-asfaltowej.

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki minevedsfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termomettmontowanego na otaczarce. Temperatura
powinna by zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyptej i SST.

6.3.5. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-tsiad).

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfeigolega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury

Doktadn@é¢ pomiaru do 2C. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w
SST.

6.3.6. Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceszealnej jej wyghdu
w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wiargiwania.

6.3.7. Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] nayeokresla¢ na probkach wyetych z
nawierzchni.
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Wyniki powinny by zgodne z receplaboratoryjn
- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wyajgcej po zagszczeniu powinien ldyzgodny
ze spadkiem istnigiej nawierzchni, poziom warstwy wypetaiegj ubytek powinien hy
wyzszy od otaczagej nawierzchni o 1 do 2 mm.
6.4. Badania dotygze cech geometrycznych i wawosci warstw nawierzchni z betonu

asfaltowego.
6.4.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tablica 8.

Tablica 8. Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarOw wykonanej warstwy z betonu

asfaltowego
Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow

1 ROwndg¢ warstwy 5 punktow na 1007memontu

2 Grubdg¢ warstwy 1 prébka na 100°memontu

3 Krawedz remontowanej warstwy 5 punktéw na 100 remontu

4 Wyglad warstwy ocena ggta

5 Wiasciwosci i sklad mieszanl wycinek na 500 firemontu

wbudowanej

6.4.2. Grubé¢ warstwy.
Grubac¢ warstwy powinna by zgodna z grubieia projektows, z toleranc (1 10 %.

6.4.3. Krawdz, obramowanie warstwy.

Warstwacieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagva
3 do 5 mm ponad ich powierzcliWarstwy bez opornikdw powinny byowno obcgte lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.4. Wyghd warstwy.

Wyghd warstwy z betonu asfaltowego powinien éjiednolitg tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tusggzch s¢ i spckanych.

6.4.5. Widciwosci i sktad mieszanki wbudowanej.
Wiasciwosci i sktad mieszanki wbudowanej mygslay¢ zgodne z receptpodstawow oraz
tablicg 4 i 6. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekiegcz
- dla asfaltul0,5%,
- dla wypetniacza 2%,
- dla szkieletu 6%.
W przypadku odchytek przekraczaych wyzej wymienione wielkéci nalezy zastosowa

potracenia lub wydczenia z odbioru zgodnie z instruk&P-T 14.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST-DeM0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa.

8.

Jednostkobmiaru rob6t jesn? (metr kwadratowy) remontowanej nawierzchni.
Odbior robat.

8.1. Ogblne zasady odbioru robat.

Ogolne zasady odbioru roboét podano w OST DEMB0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sza wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspekjeiiawszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancjpugktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu.

9.

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawmriz@bcecie krawedzi, oczyszczenie dna

i kravedzi, usungcie wody),
- spryskanie dna i bokow emgylsisfaltova,
Podstawa.

9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici.

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsei podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena wykonania 1memontu castkowego nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzopyajektem organizaciji ruchu,
- wywdz odpaddw,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-astaéj,

- dostarczenie materiatow i sgitzna budow,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentpopjektowy i SST,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sgim z placu budowy.

10. Przepisy zwazane.
10.1. Normy.

1.

PN-B-11111:1996 | Kruszywa mineralr€tuszywa naturalne do nawierzchni drogow
Zwir i mieszanka

DIt

2. PN-B-11112:1996 | Kruszywa mineralne. Kruszywadamdo nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 [Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawianzchiogowych
Piasek

4. PN-C-04024:1991 | Ropa naftowa i przetwory naftoekowanie, znakowanie i transpg

5. PN-C-96170:1965 | Przetwory naftowe. Asfalty dnwgo

6. PN-C-96173:1974 |Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawzehnn
drogowych

7. PN-S-04001:1967 | Drogi samochodowe. Mieszankenailmo-bitumiczne. Badania

8. PN-S-96504:1961 | Drogi samochodowe. Wypetniaczigany do mas bitumicznych

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni planografem i tat

10. PN-5-96025:2000

Drogi samochodowe i lotniskdMaawierzchnie asfaltowe. Wymagania

10.2. Inne dokumenty.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emusjaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje.
Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa,
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghhicznej (SST)asvymagania
dotyczce wykonania i odbioru robot zgzianych z wykonaniem remontu nawierzchni
bitumicznych techniksprysku lepiszczem i posypania kruszywem.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosayest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t nageoh w granicach administracyjnych Miasta
Grudzpdza.

1.3. Zakres robét obgtych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot zaanych z
wykonaniem i odbiorem remontugstkowego nawierzchni bitumicznych i obejaujaprave
wybojéw , uszczelnienie pojedynczycékpiec i wypetnienie ubytkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Remont eitkowy nawierzchni - zespdt zabiegdéw technicznygfkonywanych na bigco,
zwigzanych z usuwaniem uszkodzagawierzchni zageajacych bezpieczestwu ruchu, jak rownie
zabiegi obejmujce mate powierzchnie, hamag proces powkszania si powstatych uszkodze

Pogcie ,remont castkowy nawierzchni” migi sie w ogélnym pogciu ,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest ajt¢ ogdlniejszym pefgiem ,utrzymanie drég”.

1.4.2.Rakowina — powierzchniowe siatkowekgmie nawierzchni do 0,5 cm.

1.4.3.Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno4iicznego na gbokas¢ nie wigksz niz
grubai¢ warstwyscieralne;.

1.4.4.Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitcanego na ghbokas¢ wieksz niz grubaé
warstwyscieralnej.

1.4.5.Kategoria ruchu (KR) - ola¢enie drogi ruchem samochodowym, wagae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

1.4.6.Pozostate okilenia podstawoweaszgodne z obowrzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00,M/ymagania ogolne” pkt.1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygae robot/
Ogo6Ine wymagania dotygee robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt. 1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonanych robot oraz ich zgodida@ SST i
poleceniami inspektora.

Roboty powinny by oznakowane zgodnie z zatwierdzonym projektem orgaj ruchu.
Wykonawca ma obowzek zn& wszystkie ustawy, zagdzenia wiadz centralnych, zadzenia
wiadz lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje,ritd jakikolwiek sposdbaszwigzane z realizagj
robét lub mog wpltywaé na sposdb prowadzenia robét.
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2. Materiaty.

2.1. Ogoélne wymagania dotygz materiatow.

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padew OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonywaniastkowych remontoéw nawierzchni bitumicznych.

Wszystkie stosowane do remontu materialynwinosiadé deklaracje lub certyfikat
zgodndci z Polsk Normg ( dla materiatdw , dla ktorych nie ustanowionodR@j Normy
-deklarac lub certyfikat zgodnii z Aprobai Techniczig wydary przez Instytut Badawczy
Drég i Mostow w Warszawie) .

W zalenosci od wielkaci uszkodzé nawierzchni, powinny kiy stosowane odpowiednie
materiaty i technologie usuwania tych uszkadzZeowierzchniowe ubytki ziaren kruszywa lub
zaprawy bitumicznej(lepiszcza) z warstwgieralnej powinny b§ naprawiane przy ayciu
specjalnych maszyn ( remonteréw ) natrygskygh pod dinieniem jednoczmie kruszywo z
ptynnym lepiszczem .

2.3 Kruszywo.

2.3.1. Wymagania dotygze kruszyw.

Do remontu ggtkowego nawierzchni bitumicznych najestosowda grysy lub zwiry
kruszone o wskich frakcjach uziarnienia spetriag wymagania wg tablic 1 i 2, zgodne z ngrm
PN-B-11112 (1) i wytycznymi CZDP (6) przy jednocags uwzgédnieniu ucislen zawartych
w niniejszych SST. Do remontu nawierzchni grysarai sucho nalg stosowa kruszywo
tamane o frakcjach : od 2,0 - 4,0 mm, od 4 — &3 ,00d 8,0 — 12,8 mm

Dopuszcza ¢sistosowanie wskich frakcji grysow o wymiarach innych zniwyzej
podane pod warunkienre zostag zaakceptowane przez Inspektora. Do wykonania r&mon
grysami na sucho nie dopuszczaksuszywa pochodzego ze skat wapiennych.

Tablica. 1. Wymagania dla grysu izwiru kruszonego w zale@nosci od klasy kruszywa i
kategorii ruchu.

Wyszczegolnienie wdaiwosci Kategoria ruchu
ciezKki
Klasa kruszywa
I

Scieralngé w bebnie kulowym po petnej
liczbie obrotow , ubytek masy nie ¢lisze 25
niz , % (m/m) :

Scieralngé w bebnie kulowym po 1/5 peinej

liczby obrotéw , ubytek masy w stosunku do ubytkasgnpc

petnej liczbie obrotéw nie 25

wiekszy niz , % (m/m) :

Nasgkliwos¢ nie wicksza ni, % (m/m 1,5
Mrozoodporné¢ wg metody

zmodyfikowanej, ubytek masy nie ¢kiszy 10,0

niz, % ( m/m)
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Tablica 2. Wymagania dla grysu zwiru kruszonego w zalenosci od klasy kruszywa
i kategorii ruchu.

Kategoria ruchu
Wyszczegolnienie wkgiwosci
cigezKki
Klasa kruszywa
I
Zawartg¢ ziarn mniejszych @i0,075 mm
odsianych na mokro , nie gagej niz , % (m/m) : 0,5*
Zawartg¢ frakcji podstawowej , nie mniej hi , % 85,0
(m/m) :
Zawartg¢ nadziarna, nie wiecejhi% ( m/m) 8,0
Zawartg¢ podziarna, nie wcej niz, % (m/m) 10,0
Zawart@¢ zanieczyszcze obcych , niewiecej niz, % 0,1
(m/m)
Zawartg¢ ziarn nieforemnych, nie wiej niz, % (m/m) 15,0*
Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych Barwa cieczy nie ciemniejszazni
wzorcowa
Zawartg¢ przekruszonych ziarawirowych, nie wecej
niz, % (m/m) --

* - wymagania zostaty zwkszone w stosunku do normy PN-B11112(1)
** _ dotyczy grysu produkowanego z kruszywa natoegjo

2.3.2. Skladowanie kruszywa.

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na skladoadBk zlokalizowanych jak
najblizej remontowanego odcinka drogi. Padtoskladowiska powinno Byrowne, dobrze
odwodnione, czyste, o twardej powierzchni zabezsaigcej przed zanieczyszczeniem kruszywa
w czasie jego sktadowania i poboru. Zda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunesdd
skladowane oddzielnie, w sposoOb unigfivaiajacy ich mieszanie gi zarbwno w czasie
sktadowania, jak rownietadowania i transportu .

2.4. Lepiszcze.

Niniejsza SST uwzglnia jako lepiszcze do remontu grysami na suchkotglrogowe
kationowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe rodKap65 i K1-70, spetniace wymagania
zawarte w tablicy nr 3 zgodnie z opracowaniem \V#ruechniczne. Drogowe kationowe
emulsje asfaltowe EmA-99” — IBDIM —-1999 (4)
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Tablica 3. Wymagania dla drogowych emulsji katioowych niemodyfikowanych. (5)

Badane wiéciwosci Rodzaj emulsji

K1-65 K1-70
Zawarta¢ lepiszcza , % od 64-66 od 69-71
Lepkas¢ wg Englera wg Pn — C-04014(2)E, nie
mniej Nz 6
Lepkas¢ BTA ) 4 mm(s) , nie mniej ni: 7
Jednorodng, % 0,63 mm , nie wcej niz : 0,10 0,10
Jednorodng , % 0,16 mm , nie wcej niz : 0,25 0,25
Trwatos¢ % 0,63 mm po 4 tyg., nie waiej niz : 0,4 0,4
Sedymentacja, % , nie mniegni 5,0 5,0
Przyczepn&é do kruszywa, % nie mniejhi 85 85
Indeks rozpadu, g/100g, niegeej niz : 80 80

Dopuszcza siréwniez stosowanie asfaltéw fluksowanych lub polimerodéfal Inne lepiszcza
niz drogowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe gnbgé stosowane pod warunkiem
posiadania aprobaty technicznej wydanej przez up@wy jednostk i musz by
zaakceptowane przez Inspektora. Wykonawca do wykanaemontu grysami na sucho,
zapewni lepiszcza od jednego dostawcy.
2.4.1. Skladowanie lepiszczy
Do skiadowania lepiszczy Wykonawcayja cystern , pojemnikéw, zbiornikéw lub
beczek.. Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczkzgenaczone do sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.
Przy przechowywaniu asfaltowej emulsjfVykonawca jest zobowkany przestrzega
nastpujace zasady: :
-czas skladowania emulsji nie powinien przekra&a-cy od daty jej wyprodukowania,
-temperatura przechowywania emulsji nie powinnaiysza nk +5°C.

3. Sprat.

3.1. Ogolne wymagania dotygze sprztu.

Ogolne wymagania dotygz sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt. 3.

3.2. Specjalistyczny spgiz

Do naprawy uszkodz@okrowca bitumicznego néalg uzy¢ specjalne remontery,
wprowadzajce pod dinieniem kruszywo jednocgeie z modyfikowan kationowg emulsy
asfaltowg w oczyszczone sgronym powietrzem uszkodzenia.

Urzdzenia te nadajsic do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych {padych) gknie¢
(szerszych od 2 cm) orazpbkich ubytkéw i wybojow (powkej 3 cm) ale take do wypetniania
powierzchniowych uszkodae zanien powierzchni warstwycieralnej.

Remonter powinien iywyposaony w wysokowydaja dmuchaw do czyszczenia wybojow,
silnik 0 mocy powyej 50 kW napdzapcy pomg hydraulicza 0 wydajndci powyzej 65 I/min

przy obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczdsnachawg z trzema wirnikami do usuwania
zanieczyszczei nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mohdalo 6,3 mm lub od 8 do 12
mm) dwej predkasci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emuls;j

Zbiornik emulsji o pojemrsoi 850 I, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i pgremulsji
0 wydajndci 42 I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg grysta zmias.
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Remonter powinien Byvyposaony w uktad dostarczania grysu przémkiem slimakowym
ze standardowego samochodu samowytadowczegazeavialtkiad do oczyszczania obiegu emulsji
asfaltowej po zakirzeniu remontu gatkowego.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu.

Ogodlne wymagania dotygz transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow.
4.2.1. Kruszywo.

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zninagortymentami kruszywa
lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.2. Transport lepiszcza.

Cysterny samochodowezywane do przewozu lepiszczy (kationowe emulsjealtsfe)
powinny by podzielone przegrodami na komory o pojetumie wickszej ni 3 nt, a kada
przegroda powinna méewykroje przy dnie, aby nuiwy byt przeptyw emulsji mgdzy komorami.
Wyjatkowo, za zgod Inzyniera, dopuszcza gido transportu emulsji beczki lub inne pojemniki
stalowe.

5.Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OS9M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt .5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy.

Trwala¢ naprawy nawierzchni zatg w bardzo diaym stopniu od doktadrsoi jej oczyszczenia
Z uszkodzonych fragmentoéw nawierzchni i innych eanyszcze. W szczegolnych przypadkach (
bardzo due =zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchniznao wykong szczotkami
mechanicznymi lub poprzez sptukanie wodz odpowiednim wyprzedzeniem dla wyscjum
nawierzchni ).

5.3. Oznakowanie robot.

Ze wzgkdu na specyfik robot przy wykonywaniu  remontu astkowego nawierzchni
bitumicznej grysami na sucho , Wykonawca w sposdibzegolny jest zobowdany do
przestrzegania zasad bezpiecstea ruchu drogowego w czasie prowadzenia roboekiZ
powinny by odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczoodnawiane lub wymieniane na
nowe. Projekt oznakowania rob6t Wykonawca uzgadnbrganem zagdlzapcym ruchem (
uwzgkdniagc zastosowanie takich wdzen jak : pachotki drogowe z pulsigymi swiatlami
ostrzegawczymi, tymczasowe bariery ochronne wydpigd powierzchri wytaczona z ruchu itp.).

5.4. Warunki przygpienia do robot.

Remont nawierzchni bitumicznej grysami na suchozma wykonywa w okresie , gdy
temperatura otoczenia nie jestsia od +10 C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i
nie nizsza od + 1% przy stosowaniu innych lepiszczy.
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Temperatura remontowanej nawierzchni powinng bje nizsza nk +5°C  przy emulsji
asfaltowej i + 10C przy innych lepiszczach bezwodnych.
Nie dopuszczaesprzystpienia do robot podczas opadow atmosferycznych.

5.5. Wykonanie robot.

W zalenosci od tekstury naprawianej nawierzchni rgleastosowa odpowiednie uziarnienie
grysu (od 2,0 - 4,0 mm, od 4,0 - 6,3 mm i 8,0 ;812m ).
Remonter umiiwia oczyszczenie naprawianego miejscaespnym powietrzem, a nagnie
poprzez ¢ sany dysz natryskiwana jest warstewka goej emulsji asfaltowej. Nagtnie przy
uzyciu tej samej dyszy natryskujes$od cénieniem naprawiane miejsce kruszywem otoczonym
(w dyszy) emulgy . W kaicowej fazie nalgy zastosowa natrysk naprawianego miejsca
kruszywem frakcji 2/4 mm.
Bezpdarednio po tak wyremontowanym miejscu reamdbywa sie ruch samochodowy.

6.Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robaot.
Ogolne zasady kontroli jas@ robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt. 6.

6.2. Badania przed przysigpieniem do robot.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien uzysSkgrobaty techniczne na materiaty
oraz wymagane wyniki badanateriatdw przeznaczonych do wykonania robot egstaw je
Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot.
W trakcie wykonywania napraw uszkodlzalezry kontrolowa :
e przygotowanie naprawianych powierzchni — codziennie
» wihasciwosci kruszywa ( jeeli Inspektor uzna to za konieczne) — dladey partii , a wyniki
bada powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w p-cie ,.
* emulsja (jeeli Inspektor nie ustali inaczej) — dlazkiej dostarczonej partisfodka transportu)
emulsji asfaltowej nalgy badé :
- barwg,
- jednorodné,
- lepkas¢ i indeks rozpadu,
+ ilos¢ wbudowanych materiatéw na m codziennie,
e rownas¢ naprawianych fragmentow —artice medzy naprawion powierzchni , a
sasiadugcymi powierzchniami, mierzone poddadrofilowa lub pomiarovg nie powinny by
wicksze od 4 mm dla drég ogoikasci ruchu powyej 60 km/hiod 6 mm dla drég ogpkasci
ponizej 60 km /h,
* pochylenie poprzeczne — spadek warstwy wypejcggjpowinien by zgodny ze spadkiem
istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna Wwykonana ponad kraaz
otaczajcej nawierzchni o 1-2 mm.

6.4. Badania odbiorcze.

Przy odbiorze wykonanych remontéwstkowych wykorzystuje siwyniki bada
prowadzonych w trakcie realizacji rob6t uzupetnidmgzczegotowym przeglem ( ocena
mikroskopowg ) wszystkich wykonanych napraw.

Przeghdu dokonuje Inspektor lub jego przedstawiciel wartméci kierownika robot.
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7.0Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OSW-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkobmiaru robét jest fmetr kwadratowy) remontowanej nawierzchni.

8.0dbior robaot.

8.1. Ogblne zasady odbioru robat.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspekjestawszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktaty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior czsciowy.

Odbior cgsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych robot obfych indywidualnym
zleceniem . Inspektor dokona odbiorwesiowego robét w agigu 7 dni od daty zgtoszenia ich
zakaczenia, jéli uzna, ze roboty zostaly zakmzone i nie bdzie miat watpliwosci co do
kompletndci operatu kolaudacyjnego ( pkt. 8.4.). Inspektodokona odbioru z udziatem
Wykonawcy.

8.3. Odbior ostateczny robot.
Odbiér ostateczny polega na finatreginie rzeczywistego wykonania robét w odniesi€niu
ich ilosci, jakasci i wartgci.

Calkowite zakaczenie robot oraz gotowddo odbioru ostatecznegedzie stwierdzona przez
Wykonawe wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiagéaem na gimie o tym fakcie
Inspektora.

Odbior ostateczny robot napt w terminie 14 dni , licgc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora zakiiczenia roboét i przycia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaezowzez Zamawiagego w obecriei
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbiegef roboty dokona ich oceny jadaowej na podstawie
przedizonych dokumentoéw, wynikow baflai pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodaio
wykonania rob6t z SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapekna realizacj ustalé w zakresie
wykonania rob6t poprawkowych (§Jetakie roboty miaty miejsce).

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét aegowych ,komisja przerwie swoje
czynnggci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komjsje jaka¢ wykonywanych robét w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganeg38&gkdnieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu pieezeéstwo ruchu, komisja dokona pgte,
oceniajc pomniejszogpwartas¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagmazyjetych w
dokumentach umowy.

8.4. Dokumenty do odbioru robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiogsciawvego robét jest protokdt odbioru
czesciowego robot spogrizony wg wzoru ustalonego przez Zamagdago.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru aztiaégo robot jest protokét odbioru
ostatecznego robot spgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamagadeago.
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Kompletny operat kolaudacyjny powinien zawiera
- do odbioru cgsciowego (roboty olste zleceniem) :
obmiar robdt,
wyniki pomiarow kontrolnych oraz baflaoznaczeé laboratoryjnych zgodnie z SST,
atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,
inne dokumenty wymagane przez Zamayaego.

- do odbioru ostatecznego:
szczego6towe specyfikacje techniczne,
recepty i ustalenia technologiczne,
dziennik budowy,
ksiegi obmiaru,
wyniki pomiardéw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych zgodnie z SST,
atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,
zestawienie wykonanych robo6t w ramach odbiorégéaawych,
inne dokumenty wymagane przez Zamaygego

8.5. Odbidr pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytiotr zwhzanych z usueciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyctalw okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny dazie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
uwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,Odbiortestay robot”.

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyg® podstawy ptatrici.

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena wykonania 1 firemontu cgstkowego nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe,
- roboty przygotowawcze,
- 0znakowanie robot,
- transport i sktadowanie kruszyw,
- transport i sktadowanie lepiszcza,
- dostawa i praca spitz do robot,
- przygotowanie powierzchni nawierzchni do remontu
- prace projektowe przy ustaleniusitd materiatow,
- wykonanie remontu,
- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych,
- uporadkowanie miejsca robot.
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10. Przepisy zwizane.

10.1. Normy.
1. PN-B-1112 Kruszywa mineralne . Kruszywa tamao@awierzchni drogowych
2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie léplkwzglednej lepkdcio-

mierzem Englera
3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywne] przyczepeo lepiszczy bitumicznych (
kruszyw

10.2. Inne dokumenty.

1. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsjialasve EmA-99.Informacje, instrukcje.
Zeszyt 60. IBD-M,Warszawa, 1999.

2. Wytyczne techniczne oceny jdko gryséw izwirow kruszonych produkowanych z

naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przezmago do nawierzchni drogowych.
MK-CZDP 1984.

3. Ogolne Specyfikacje Techniczne D-M-00.00.00 yiiégania ogoéline”
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaegchnicznej (SST) gs wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgdanych z wykonywaniem remontow astkowych
nawierzchni bitumicznych przyzyciu mas na zimno.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanosbowigzujaca podstaw
opracowania dokumentacji przetargowej i kontraldpwrzy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach w granicach administracyjnych Miasta Gradiza.

1.3. Zakres robot obych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot zaanych z
wbudowaniem mieszanek mineralno-asfaltowych nanaim

Mieszanki mineralno-asfaltowe mpgy¢ stosowane do wykonania napravgstkowych
sposobem ,na zimno” wszelkich typdéw nawierzchni enéiino-asfaltowych.

1.4. Okrdlenia podstawowe.

1.4.1. Mieszanka UPM- mieszanka typu otwartegowagzana na bazie grysow bazaltowych i
mieszanki granulowanej bazaltowej. Lepiszczemgsflt drogowy uptynniony olejem opatowym
z dodatkiensrodka modyfikugcego.

1.4.2. Pozostate oldlenia g zgodne z obowrujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.5 Oznaczenia.

1.5.1. Sposbb oznaczenia.
Oznaczenie powinno zawiéra

- nazwe wyrobu

- odmiare wyrobu

- numer Aprobaty Technicznej IBDiM.

1.5.2. Symbole klasyfikacji wyrobu.
PKWiU: 26.82.13-00.19
PCN: 271500000

1.6. Ogodlne wymagania dotygz robot.
Ogo6Ine wymagania dotygze robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdin

2. Materiaty.

2.1. Ogoélne wymagania dotygz materiatow.

Ogo6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padarOST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.2. Materiaty nowe.

2.2.1 Kruszywo.
Mieszanka drobna granulowana powinna spékwanagania PN-B-11112:1996.
Grysy frakcji 2/4mm, 4/8mm powinny spetdiewymagania PN-B-11112:1996.

2.2.2.Asfalt uptynniony.
Asfalt 50/70 produkcji krajowej uptynniony olejespatowym z ayciemsrodka
modyfikujagcego powinien spetnéavymagania PN-74/C-96173.

2.2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywana zimno”.

Mieszanki mineralno-asfaltowe o diugim okresie ditaania (workowane).Do wypetniania
uszkodzé (ubytkdéw) nawierzchni bitumicznych mggby¢ stosowane mieszanki mineralno-
asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na zimno”, kt@izyskaly aprobattechniczg, wydary
przez uprawnicgjednostk.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnionajigapana wy¢ mieszanek mineralno-
bitumicznych ,ha gayco”.

2.3. Pakowanie, sktadowanie.

Wytworzory mieszank pakowa& w worki foliowe o wadze 30 kg, z uteniem na
paletach. Dopuszczaesinny sposob pakowania mieszanki, po uzgodnienindgwidualnym
odbiorg. Do opakowania wyrobu producent powiniergzajc etykiee zawierajca dane:

- hazwa i adres producenta,

- oznaczenie wg. pkt.1.5,

- data produkcji,

- numer partii,

- ilos¢ wyrobu w opakowaniu,

- warunki magazynowania.

Zgodnie z Atestem Higienicznym PZH Nr HK/B/0027/2Q02, na etykiecie natg umiescic¢
zalecenia dotycgee srodkow ostranosci wg karty bezpieczestwa producenta wyrobu.

Mieszank mazna przechowywa na wolnym powietrzu, zabezpiecz@jja przed
dzialaniem promieni stonecznych oraz ogniem. Woikaav mieszanka mineralno-asfaltowa
moze by uktadana w pryzmach lub na paletach, przy czymanmng utozone co najwyej w
czterech warstwach. Okres przechowywania niearim¢ diuzszy ni sz&¢ miesecy od daty
produkcji. Bezpérednio przed wbudowaniem mieszanka powinnaurgbialna.

3. Sprzt.
3.1. Ogolne wymagania dotygze sprztu.

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprzt do wbudowania i zagzczania.

Wykonawca przyspujacy do remontu nawierzchni , powinien wykéaz& mazliwoscia
korzystania z nagbujacego spretu:
- zestawu do ogrzania nawierzchni( butli i palridkéanowego),
- ptyty wibracyjne;.
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4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu.
Ogolne wymagania dotygz transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport mieszanki.

Transport mieszanki nze odbywa sic dowolnymisrodkami przewozowymi. Podczas za
I wytadunku nie wolno dopuszozao uszkodzenia opakowania lub rozsegregowaniazanigs
mineralno-asfaltowej.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-MM@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Przeznaczenie i zakres stosowania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przeznaczona jesaftwocznych rob6t utrzymaniowych
nawierzchni bitumicznych: remontowastkowych, usuwania skutkdw przekopow, deformacji
nawierzchni, uzupetniania krgdzi nawierzchni parkingéw i nawierzchni wokot stigtek
sciekowych.

Mieszanka 0/6,3 przeznaczona jest do remontéwsatiejych uszkodzeo gt. nie mniejszej
niz 1 cm. Maksymalna grulé pojedynczej warstwy z mieszanki nie zaqrzekrocz§ 2 cm po
zag:szczeniu.

Dla mieszanki 0/8 maksymalna gréb@ojedynczej warstwy nie me przekroczg 4 cm
po zagszczeniu, przy gt. wyboju nie mniejszet @i cm.

5.3. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-bitcznej ,na zimno”.

Przed wypetnieniem ubytku nawierzchni mieszamineralno-asfaltowna zimno, z jego
krawedzi i dna naley usuni¢ luzne czsci i zanieczyszczenia. W przypadkglagzych ubytkow
nalezy wypetnia je kolejnymi warstwami, po uprzednim mechaniczraag:szczeniu warstwy
nizszej. Gérna powierzchnia zsgczonej warstwy powinna wystatvaad powierzchgiistniepcej
nawierzchni od 3 do 5 mm. Pozostate warunki stosa@yaowinny by zgodne z Wytycznymi
napraw nawierzchni bitumicznych mieszankami na niraeszyt 42 Informacji, Instrukcje,
IBDIM Warszawa 1993 r.

Wyremontowane nawierzchnie mazpstg oddane do ruch natychmiast po zabiegu, przy
czym obcazenie ruchem jest korzystne zwlaszcza w okresievgigrch dwoch tygodni, tzn. w
okresie dojrzewania mieszanki.

Mieszanka mze by¢ stosowana w przedziale temperatur od -20 d8G-40vyjatkiem
okresow intensywnych opadow atmosferycznych. Wpadiu temperatury otoczenia pagji
0°Cmieszank nalezy umieici¢ w pomieszczeniu o temperaturze niesnej od 18C, na okres
minimum 12 godzin, w celu zapewnienia urabigmoraz maliwosci dobrego zagszczenia.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot.
Ogolne zasady kontroli jad@ robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0lpkt 6.
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6.2. Badania w czasie robot.
6.2.1. Sprawdzenie wygdlu mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceszealnej jej wyghdu
w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wiargiwania.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robat.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-Q0MANymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostik obmiarowy jest Mg (Megagram).
8. Odbidr robot.

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-Q0@OWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumenggmjojektowg, SST i wymaganiami
Inspektora, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem &leji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyg® podstawy ptatrici.

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena wbudowania 1 Mg mieszanki mineralrfab@svej na zimno obejmuje:
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i opmanie robot,
- oczyszczenie krayzi i dna wyboju,
- rozi@enie mieszanki mineralno-asfaltowej na zimno,
zagszczenie roztmnej mieszanki.
10. Przepisy zwazane.

10.1. Normy.

1. |PN-EN 933-1 2000 Badania geometrycznycheideosci kruszyw. Oznaczanie
skfadu ziarnowego. Metoda przesiewania.

2. |PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamao@awierzchni
drogowych.

3. |[PN-74/C-96173 Przetwory asfaltowe. Asfalty uptynnione UAN do navgichn
drogowych.

4. |PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody hadas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych.

10.2. Inne dokumenty.

1. Wytyczne naprawy nawierzchni bitumicznych mieszeni na zimno, zeszyt 42,
Informacje, Instrukcje, IBDIM, Warszawa 1994.

2. TWT/IBDIM/TN/2/93 Tymczasowe Warunki Techniczidieszanka mineralno-
olejoasfaltowa do napraw nawierzchni drogowsjesobem na zimno, Zaknik 2do
Swiadectwa Nr 171/93, Warszawa 1994.

3. Atest Higieniczny Nr HK/B/0027/01/2002 #3awowy Zaktad Higieny



