T.02.03.02 MONTAZ TOROW O KONSTRUKCJI BEZPODSYPKOWEJ-KOTWIONY

T.02.03.02 — Montaz torow o konstrukcji bezpodsypkowej w systemie szyny kotwionej
1.1 Informacje ogéine

1.1.1 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngpg/magania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem toru o konstrukcji bezpodsypdjom systemie szyny kotwionej.

1.1.2 Zakres stosowania STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej WBDRB) 3 wymagania dotyegce wykonania
i odbioru robét dla zadania pnRemont ulic Chetminskiej i Gdynskiej w ciagu DK 55/16 w Gru-
dziadzu”.

1.1.3 Zakres robhét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia i odbioru robét geénych z:

— uktadaniem toru tramwajowego o szer. 1000 mm |ludbl#hm z szyn rowkowych 60R2 nalbe-
towej ptycie podbudowy toru z mocowaniem szyn pppynocy wztow kotwigcych i chgtego
podlewu pod stopkami szyn oraz wbudowaniem popetettmowych w otulinie gumowej,

- wykonaniem zczy szynowych,
- wykonaniemdcznikow midzytokowych i m¢dzytorowych.
Opracowaniem zwizanym z niniejsg STWIORB g:

— specyfikacja nr T.02.02.07 — Wykonanie podbudawibetowej toru tramwajowego, ustaleh
zasady wykonania podbudouglbetowej dla toru kotwionego,

— specyfikacja nr T.02.04.01 — Rozjazdy i skmwania tramwajowe — Nawierzchnia, ustataj
specyficzne wymagania dla tych elementéw toru trajowego.

1.1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji techngzm zgodne z obowgzujacymi, odpowied-
nimi polskimi normami, aprobatami technicznymi orazdefinicjami podanymi w STWiORB
T.00.00.00 ,Wymagania ogolne” — pkt 1.1.4.

1.1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za ich:
- jakos¢ wykonania,

- zgodnda¢ z dokumentagj projektows,

- zgodnd¢ ze STWIORB,

— zgodnd¢ z poleceniami liyniera Kontraktu.

Ogdllne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymaganialogb— pkt
1.1.5.

1.1.6 Kody robét wedtug Wspadlnego Stownika Zaméwien (CPV)
Roboty obgte niniejsa specyfikacy technicz 53 zakwalifikowane wedtug CPV jako:

- 45234121-0 - Roboty w zakresie kolei tramwajowej,
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— 45234126-5 - Roboty z@ezane z liniami tramwajowymi.

1.2 Materialy

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podav STWIORB
T.00.00.00 ,Wymagania ogélne” — pkt 1.2.

1.2.1 Materialy do wykonania weztéw kotwiacych

Zaprojektowano kotwy stalowe @ 22 gwintowane z gidami M22 w otworach wypetnionycky-
wica epoksydow. Kotwy i podktadki powinny b§ wykonane ze stali gat. ST3S wg PN-88/H-84020
— Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego stoscavén ptaskownika odpowiedniej grudmi).
tapki £p3 ze stali St42P wedtug normy PN-80/H-934B8puszcza siréwniez zastosowanie mo-
cowa o lepszych lub réwnowaych parametrach.

Pomkdzy szyny a powierzchnie podktade&browych naley wbudowa& gumowe przekiadki pod-
szynowe, dla ktorej wymagania okiene zostaty w tablicy nr 1.

Tablica 1: Wymagania dla gumy na przektadki podszynowe
Lp. Wymaganie Jednostka Wartos¢ Norma
1 | WytrzymatoS¢ na rozcigganie MPa 219 PN-93/C-04205
2 | Wydluzenie catkowite przy zerwaniu % > 450 PN-93/C-04205
3 |Twardos¢ °ShA 50+ 70 PN-80/C-04238
4 | Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie KN/m3 =40 PN-ISO 34-1:1998
5 [ Odpornosc¢ na Scieranie cm?3 < 0,150 PN-1SO 4649:1999

Poza warunkami okéenymi w tablicy nr 1 obowizuja nas¢pujace wymagania:

- sztywnd¢ dynamiczna badana pod ob@niem sinusoidalnie zmiennym zesiotliwoscig 5 Hz
w zakresie 20 — 70 kN — okdlana dla 100 ostatnich cykli ol¢enia — powinna zawieéasic w
przedziale 150 — 300 kN/mm,

- tlumienie dynamiczne powinno wynésio najmniej 20 % i byokreslone na podstawie wynikow
badania sztywniei dynamicznej zgodnie z z&l®oscia:

T =(L,—L,): L,x100[%]
gdzie:
Ls— praca zayta nasciskanie probki,
L, — praca zwrdcona po odgeniu probki (odjciu obchzenia),

- trwalos¢ mechaniczna powinna zapewhiarak uszkodzepo obcazeniu 3 milionéw cykli odpo-
wiadapcych ekstremalnym warunkom eksploatacyjnym w taraemwajowym (tj. dwukierunko-
wym obcizeniom dynamicznym z egtotliwoscig 5 Hz i pionows sktadowy sity przypadajcej
na jedno przytwierdzenie nie mniejsziz 70 kN.

1.2.2 Materialy do wykonania ciagtego podlewu

Do wykonania cigtego podlewu pod stopkami szyn naleastosowé& materiat na bazie poliureta-
néw o wytrzymatéci, przyczepnéci do uszczelnianych materiatow i trwégonie gorszych rizy-
wica Icosit KC 340/45.

Uzupetnieniem masy zalewowej wszelkie preparaty pomocnicze (szczepne, grace)ijwymienio-
ne w karcie technicznej produktu.

60



T.02.03.02 MONTAZ TOROW O KONSTRUKCJI BEZPODSYPKOWEJ-KOTWIONY

Podczas aplikacji masy podlewowej ngleastosowé materiaty pomocnicze stgce do wykonywa-
nia szalunkéw montawych (np. styropian).

1.2.3 Szyny

Ponizej opisano wymagania dla szyn stosowanych w tazlekewym. Wymagania dla nawierzchni
w rozjazdach gprzedmiotem odbnej STWIORB.

1.2.3.1 Szyny rowkowe

W torach tramwajowych natg zastosowa szyny rowkowe o profilu 60R2, wykonane z rasis-
cych gatunkéw stali:

- R260 wedtug PN-EN 14811:2006.

Szyny rowkowe powinny liydostarczane w odcinkach o dhdgonie mniejszej i 18 m, przy czym
na granicach robét, na granicach z odcinkami wylamymi z innego typu szyny, waSedztwie
obiektow specjalnych, jak rozjazdy, skepyania, dylatacje dopuszczea sibudowanie odcinkow
krétszych — o diugai min. 6,0 m.

Otworowanie szyn — wedlug potrzeb wykonawcy rolmi¢, jest obligatoryjnie wymagane i nig s
okreslane tolerancje wykonania.

Cechowanie barwne — wymagane w zakresie gatunku-stalory uzgodnt z Inzynierem Kontraktu
na etapie zamawiania szyn. Znaki barwne wykam&omorach tubkowych szyn na obunkach szyn
na dtug. minimum 20 cm.

1.2.4 Materialy do wykonania zlaczy szynowych

Wszystkie docelowe gtza szynowe, w tym przgjiowe na styku rinych typdw szyn, nahy wyko-
na jako termitowe. Natey zastosowé gotowe porcje spawalnicze z mieszankami przezmgeab
do spawania stali w gatunkach: R220, R260, R290GR350HT — odpowiednio do materiatlu szyn
wbudowanych w tor.

Do wykonania prowizorycznych (tymczasowychjcza szynowych naty zastosowé typowe tubki
o profilu odpowiednim do typu szyny.

1.2.5 Materiaty do wykonania tacznikow miedzytokowych i miedzytorowych

Do wykonania 4cznikbw medzyszynowych i midzytorowych nalgy zastosowa przewod typu
YKY 150 mmz, 1 kV. Do mocowaniaéznikow do szyn naly zastosowa koncéwki typu AR-60N
(srednicy 19 mm) systemu CEMBRE lub rownawa. Do zabezpieczenia przewodow zastogsowa
rury AROT KR50 lub réwnowane.

Wymagania powssze obowizuja w przypadku, gdy zastosowanigeznikow nie zostato gfe w do-
kumentacji bragy elektrycznej.

1.3 Sprzet

1.3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdllne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymagania ogélnepkt
1.3.

1.3.2 Sprzet do wykonania montazu toru

Do wykonania robét zwzanych z wykonaniem mor#m toru mae byt wykorzystany sprg poda-
ny poniej:
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- zurawie samochodowe,
— samochody gizarowe (w tym ditaycowe),
— pity mechaniczne,

— zestaw sprgu i materiatdbw do spawania termitowego szyn (formygle, porcje spawalnicze,
wypetnienia rowka, tulejki samospustowe, piaselcmsiniapcy, zapat do termitu),

- szlifierki do obrébki spoin,
- zaketarki,

- przyrady montaowe §ciggacze, rozporki) siace do ustawiania tokéw szynowych w docelo-
wym potazeniu,

- przyrady pomiarowe do kontroli po#@nia wysokéciowego i sytuacyjnego toru (sptzgeode-
zyjny),

- przyrzady pomiarowe do kontroli szeroka toru (toromierz ¢czny lub mikroprocesorowy),

- zestaw urgdzen do aplikacji mas podlewowych (w tym przygotowap@wierzchni).

Dopuszcza gizastosowanie innego spta po uzyskaniu akceptacjidyniera Kontraktu.

1.4 Transport

1.4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymagagolne” — pkt
1.4.

1.4.2 Transport materiatéw do wykonania nawierzchni torowej

Transport szyn odbywacsrwykle samochodami z przyczelub naczep diuzycows. Podczas wyta-
dunku szyny nie megby¢ zrzucane, lecz powinny bydejmowane zivigami lub zsuwane po po-
chylni.

Ztgczki i inne akcesoria do nawierzchni torowej nglprzewozt transportem samochodowym. Ele-
menty te nalgy zabezpieczy przed powstaniem uszkodzpodczas transportu i roztadunku.

1.4.3 Transport pozostatych materiatow

Transport, roztadunek i sktadowanie produktéw clezmych powinien odbywasi¢ zgodnie z wy-
tycznymi ich producenta okilenymi w karcie technicznej produktu lub karcie stamcji niebez-
piecznej. Podczas transportu, roztadunku i skladtavenateriaty te nafg chront przed uszkodze-
niami mechanicznymi i bezgednim promieniowaniem stonecznym.

1.5 Wykonanie robot

1.5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w STWIORB D@00 ,Wymagania ogolne” — pkt 1.5.

1.5.2 Wykonanie nawierzchni torowej na podbudowie zelbetowej

W torowisku z bezpodsypkawnkonstrukcy podbudowy wykonanie nawierzchni torowej gasie po
odbiorze podbudowy betonowej. Na warstwie tej jgehtowana rama torowa sktagleg sé z szyn,
poprzeczek torowych rozjazdowych oraz z poprzeanektaowych (tymczasowych) lub innych
elementow umaiwiajacych stabilne ustawienie szerdkotoru na czas budowy toru (np. zestawu
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rozpoérek isciggaczy szyn). Montai regulacg potozenia toru nalgy wykonywa zgodnie z wymaga-
niami okr&lonymi w normie PN-K-92011:1998 ,Torowiska tramwa@®— wymagania i badania”.

Ztacza szynowe z zasady nalewykon& jako termitowe — zgodnie z instrukoppracowan przez
producenta zestawu spta i materialtdw spawalniczych. Nie dotyczy tacdy wykazanych w doku-
mentacji technicznej rozjazdu jako przewidzianyohsgawania elektrycznego z uwagi na brak miej-
sca do zatzenia form do spawania termitowego. W spoinach wgkych metog spawania elek-
trycznego naley wypelnic caly przekrdj spoiny — nie dopuszczg pominicia podczas spawania
jakichkolwiek czsci przekroju szyny (np. szyjki). Podczas wykonyveatymczasowych zézy tub-
kowych nie dopuszczagsiwykonywania otworow w szyjkach szyn przy pomocinpaw gazowych

— wszystkie otwory w szynach, o ile siezlzdne, musz by¢ wiercone. Poprzeczki torowe powinny
by¢ zaopatrzone w otulingumows, a ich rozstaw zgodny z dokumentggjojektova.

Przyjeta przez Wykonawgtechnologia montai i ustawiania ramy torowej w docelowym pazaiu
musi by uzgodniona przez hyniera Kontraktu oraz zapewgianozliwos¢ uzyskania wymaganej
doktadndci montau.

Po kontroli geodezyjnej i po ustabilizowaniu doeedgo polaenia ramy torowej naky wykona&
wezty kotwigce szyny, ktérych rozstaw powiniendggodny z dokumentacprojektows. Po ich kon-
troli i ewentualnej dodatkowej regulacji patmia naley wykona na odcinkach midzy weztami
kotwigcymi podlew dwuwarstwowy lub jednowarstwowy (maksjna grubé¢ warstwy wedtug kar-
ty technicznej produktu). Szczegotowa technologisenia szyn i wykonywania podlewu musicby
zgodna z kagt techniczg lub aprobat techniczg dla materiatu wybranego przez Wykongwao
realizacji podpdr szynowych iggtego podlewu. Podczas wykonywanigzatdw kotwiacych oraz
podlewania szyrrywica na odcinkach mdzyweztowych naley przestrzegawszystkich wymaga
technologicznych ok&onych przez producenta mas podlewowych. Nie@puszczalne jakikolwiek
odstpstwa, w tym w szczegoldci w zakresie przygotowania powierzchni, warunkdmasferycz-
nych, rezygnacji z zycia preparatéw pomocniczych (np. gruntéw), ktomegipby prowadzi do po-
gorszenia jakexi i trwatosci podlewu.

Dla materiatu Icosit KC 340/45 obosviuja nastpujace wytyczne aplikacii:

Przy aplikacji masy Icosit KC 340/45 w nawierzclufiarogowych i torowiskach z materiatu pagio
betonowe oraz stopkszyny naley zagruntowa materiatem Icosit KC 330 Primer, ktéry nanosi si
szczotk, w postaci nierozciezonej na odpowiednio przygotowane (oczyszczorsejche podige.
Zuzycie Icosit KC 300 Primer wynosi zalde od stanu i chiondoi podiaza od 0,1 kg/m2 do 0,2
kg/m2. Materiat po otwarciu pojemnika musi zd@sraryty wciggu jednego dnia. Po zagruntowaniu
podtaza materiatem gruntagym Icosit KC 330 Primer, zalewlalezy utozy¢ w czasie nie dtiszym
niz 3 dni. Jeeli spodziewany czas oczekiwania peday naniesieniem warstwy grurdogj, a wyko-
naniem zalewki z Icosit KC 340/45 wynosiaes€j niz 3 dni, lub, jéli beton poditaa jestswiezy (tzn.
jego wiek nie przekracza 20 dni) — jak@dek gruntujicy nalery zastosowa lcosit 277, w iléci od
0,7 kg/m? do 0,8 kg/m?, ktory bezednio po naniesieniu posypuje piaskiem kwarcowym o wiel-
kosci ziaren od 0,4 mm do 0,7 mm. Po wyseleihi niezwihzany piasek naky usung.

Jezeli wilgotnoé¢ podtaza betonowego przekracza 4% (wagowo) to do grunt@wzalery uzy¢ mate-
riatu Sikadur-53. Zgycie 0,8 kg/m?, bezpoednio po naniesieniu materiat naleposypa piaskiem
kwarcowym o wielkéci ziaren od 0,4 mm do 0,7 mm. Po wyselii piasek niezwizany ze spo-
iwem naley usuryé.

W przypadku mocowania szyny lub innych element@lostych w nawierzchni drogowej konieczne
jest ich odpowiednie oczyszczenie, ale dopuszezpaiinicie gruntowania w nagtujagcych przy-
padkach:

- Powierzchni szyjki szyny, do ktorych materiatemditdKC 330/FK g przyklejane bloczki komo-
rowe,

- Szyjki i stopki szyny catkowicie zalewanej mateerat Icosit KC 340/45 (powierzchnie boczne
gtéwki zawsze podlegajgruntowaniu).
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Aplikacje materiatu Icosit KC 340/45 naig wykona poprzez wlewanie z hobokdéw. Wlewanie wy-
mieszanego materiatu naledokonywa& zawsze z jednej strony szyny — tak, aby materigitynat
spod szyny po drugiej stronie. Taka procedura gwaj@ eliminacg pecherzy powietrza wewvgtrz
podlewu. Po uptywie 4 + 6 godzin (w zateici od temperatury i wilgotnigi) urzadzenie podtrzymu-
jace szym od gory mana zdpé i przenigé do wykorzystania ustawienia drugiego toku szynaweg
lub nas¢pnej sekcji tego samego toku.

1.5.3 Wykonanie tacznikéw miedzytokowych i miedzytorowych

Polazenie kotkdw na szyjce szyny powinno pokrgnwsic z osi obogtna szyny. Monta prowadzt
zgodnie z instrukgj producenta - poprzez nawiercanie szyny i zapragignemcowek.

t aczniki migdzytorowe nalgy wykonywa co 200 m, natomiast gdzyszynowe co 100 m.

Wymagania powssze obowizujg w przypadku, gdy zastosowanigenikdéw nie zostato gfe w do-
kumentacji bragy elektryczne;j.

1.6 Kontrola jakosci robot

1.6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola ma na celu zapewnienie rob6t zgodnie zudwntacy techniczm, normami, przepisami
technicznymi i umowami oraz ma na celu niedopuszezéo dalszych prac,jeli juz uprzednio wy-
konane prace nie spetriagtawianych wymogow, jak réwniezapewnienie stosowania étawych
materiatdbw, metod pomiarowych, technologii i warGwkochronysrodowiska.

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymagania logb — pkt
1.6.

1.6.2 Kontrola jakosci nawierzchni torowej

Kontrola jakadci wykonania nawierzchni torowej obejmuje r@stiagce grupy Czynrsei:
- kontrok wykonania z uwagi na uktad geometryczny torowzjaedow,

- kontrok wykonania z uwagi na poprawgtokonstrukcji toréw i rozjazdow,

- kontrok ustalonych elementow sktadowych i toru jako éeta uwagi na konduktangprzegcia
(izolacje elektryczm toru zwihzarg z ochron przed pgdami bhdzacymi).

1.6.2.1 Kontrola uktadu geometrycznego torow

Kontrola uktadu geometrycznego torow obejmuje porménaliz nastpujacych wielkaci:
- szerokdc¢ toru,

— roznica wysokdci tokdw szynowych (przechytka toru),

— nierbwndgci poziome toru, jako pomiar strzatekswodku ceciwy o diugdgci 10 m,

- nierdwndgci pionowe tokéw szynowych.

Na podstawie pomierzonych wajto przechyiki obliczana jest wichrowdtotoru.

Pomiary naley wykonywa w sposéb nieggly rgcznym sprztem pomiarowym (toromierz, strzat-
komierz, niwelator) w odgpach okrélonych w normie PN-K-92011:1998 (Torowiska tramvwvego—
wymagania i badania), albo w sposoigéy za pomog elektronicznego toromierza mikroprocesowe-
go. Ocer wynikoéw pomiaréw nieaigtych okrélajacych jaké¢ wykonania toréw i rozjazdow z uwa-
gi na ich uktad geometryczny najedokonywa& zgodnie z ustaleniami normy PN-K-92011:1998.
Wyniki ciggtych pomiaréw toromierzem mikroprocesorowym wymae dla kadego parametru od-
dzielnie orazdcznie w postaci wskaika syntetycznego J naleanalizow& i oceni& zgodnie z za-
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sadami diagnostyki nawierzchni kolejowej z uveriiflieniem pedkosci 60 km/h, jaka mze by¢ osi-
gana na wykonanym torze tramwajowym w normalnychuwigach eksploatacyjnych.

1.6.2.2 Kontrola wykonania konstrukcji torowiska

Kontrola wykonania konstrukcji torowiska obejmujgawdzenie jakei zastosowanych materiatow
na podstawie przedtonych przez Wykonavecatestow i deklaracji zgodici potwierdzajcych spet-
nianie wymaga normatywnych oraz szczegotowe giginy stanu i prawidtowdei montau poszcze-
golnych elementow sktadowych konstrukcji nawierdadionowej (szyn, ziczy, przytwierdzé i pod-
pér szynowych). Zakres i zasady dokonywania teppakresla norma PN-K-92011:1998 oraz apro-
baty techniczne udzielone dla poszczegdinych elédmekonstrukcji — zwlaszcza materiatéw podle-
wowych i zhczy spawanych.

1.6.2.3 Kontrola ochrony przed pradami bfagdzacymi

W ramach odbioru robot torowych nayeprzeprowadzi kontrok jakaosci wykonania konstrukcji na-
wierzchni torowej z uwagi na ochrgmtoczenia trasy przed gotami bhdzacymi. Kontrola ta ma na
celu wykazanie spetnienia przez torowisko wynfagermy PN-EN 50122-2:2003.

Przeprowadzenie oceny zgodooz wymaganiami tej normy powinno dwyykonane obligatoryjnie
po catkowitym zakaczeniu rob6t torowych w ramach odbiorunkowego. Majc na uwadze istotny
wplyw poszczegolnych etapow budowy toru na wynikidawego pomiaru kontrolnego zalecag si
prowadzenie mgdzyetapowych (midzyoperacyjnych) pomiaréw kontrolnych wedtug psaego
schematu dziatania, odpowiednio do rodzaju konsjrmawierzchni torowej podlegsie] odbiorowi.

W celu zapewnienia odpowiednich parametréw toru agamych ze wzgtu na ochrog przed ps-
dami bhdzagcymi nalery wykona pomiary konduktancji prz&gia tor-ziemia w poszczegolnych eta-
pach realizacji rob6t torowych.

Zaleznie od rodzaju konstrukcji torowiska (konstrukojigsypkowej lub bezpodsypkowej), zaleca si
przeprowadzenie pomiarow kontrolnych konduktanciiwoch lub w trzech etapach odbioréw w celu
wykrycia ewentualnych wad wykonania nazétgm z tych etapdw i stworzenia efektywnej aiiwo-

$ci usungcia tych wad. Pomiary sprawdzeg powinny by podstaw do kontynuacji robét po wyko-
naniu tzw. robot zanikagych.

Pomiary konduktancji nalg wykonywa zgodnie z normPN-EN 50122-2:2003. Zastosowania ko-
lejowe — Uradzenia stacjonarne — &% 2: Srodki ochrony przed oddziatywaniemapbw bhdzs-
cych wywotanych przez trakeglektryczm pradu statego.

W konstrukcjach podsypkowych pierwszy pomiar kortelokji przejcia tor-ziemia nakey wykony-
wa¢ po wykonaniu rusztu torowego tj. po przytwierdzeszyn do podktadéw uonych na podbu-
dowie ttuczniowej bez wykonywania zabudowy torovaigkuczniowej lub innej). Drugi pomiar kon-
duktancji naley wykona& po wykonaniu zabudowy torowiska.

Warunki wykonywania pomiarow mugby¢ zgodne z powssz normy, tj. pomiary musz by¢ wy-
konywane na odcinkach niepogonych metalicznie zzsiednimi odcinkami torowymi oraz z sigci
torowg. W torach pajczonych z eksploatowarsiecih tramwajovg pomiary konduktancji prz&gia
tor-ziemia mog by¢ wykonywane tylko w nocy, podczas przerwy w kurspiaramwajow. Wyko-
nywanie pomiarow konduktancji prZeja w ciagu dnia wymaga trwatego egizenia budowanego
lub remontowanego odcinka od przylegtych odcink@eigramwajowej.

Ustalenia w sprawie oceny jada wykonania toru z uwagi na konduktag@rzefcia toru podejmuje
Inzynier Kontraktu w porozumieniu z inspektorem nadggym wykonanie obiektow trakcji elek-
trycznej.
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1.7 Obmiar robét

1.7.1 0Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB T@OM,Wymagania ogéine” — pkt 1.7.

1.7.2 Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi rob6t zwanych z wykonaniem podbudowy i margen toru:
— mtp (metr toru pojediczego) — dla:
0 uktadania toru o konstrukcji bezpodsypkowej w syséeszyny kotwionej,
0 wykonania weztéw kotwigcych i cagtego podlewu pod stopkami szyn,

0 wykonania termitowych ztzy szynowych (rzeczywista 86 zlagczy kedzie wynika
z diugaci szyn dostpnych Wykonawcy — niniejsza STWIORB okla jedynie mi-
nimalne dtugéci szyn),

0 wykonania §cznikbw medzyszynowych i midzytorowych.
1.8 Odbidr robot

1.8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB T@0®,Wymagania ogélne” — pkt 1.8.

1.8.2 Odbidér wykonania nawierzchni torowej

Odbidr wykonania nawierzchni torowej ma charaktébioru ostatecznego w torowiskach niezabu-
dowanych lub charakter odbioru robo6t zanikgich i ulegajcych zakryciu w torowiskach zabudowa-
nych. Zakres odbioru i zasady jego przeprowadzakiasla norma PN-K-92011:1998 ,Torowiska
tramwajowe — wymagania i badania”. W odbiorze nalewzgkdniac wyniki kontroli jakasci wyko-
nania przeprowadzone przygdami pomiarowymi ¢cznymi lub toromierzem mikroprocesorowym
(pomiar cagty) oraz wyniki ogédzin poszczegdélnych elementow sktadowych konstrukagbior
nawierzchni torowej powinien wyfaie oddzield ocerg stanu geometrycznego i oeejakaosci kon-
strukcji nawierzchni torowej w torach i w rozjaztlaicna tej podstawie zawidgravnioski dotyczce
obu tych grup jako casei.

1.9 Podstawa ptatnosci

1.9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrei podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymagania ogol-
ne” — pkt 1.9.

1.9.2 Cena jednostki obmiarowej
Ceny jednostek obmiarowych obejmujykonanie nagpujacych robot:
— dla ulazenia 1 mtp toru o konstrukcji bezpodsypkowe:

0 prace pomiarowe i przygotowawcze do adpia rusztu torowego na podbudowie
zelbetoweyj,

0 dostarczenie materiatdbw sklageych s¢ na konstrukej nawierzchni, tj. szyn, po-
przeczek torowych w otulinie gumowej oraz element@atow kotwigcych,

0 mont& pojedynczych elementéw sktadowych w éajo
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0 regulacg sytuacyjn i wysokaciows szyn;
dla wykonania ziczy szyn rowkowych w 1 mtp toru:
0 wykonanie zczy szyn metoglspawania termitowego,
0 obroble zlgczy (szlifowanie),
0 kontrok jakdsci ztgczy;
dla wykonania eigtego podlewu na 1 mtp toru:
0 dostarczenie wszelkich materiatow,
o wykonanie szalunkbw montawych,
0 wykonanie podlewu ggtego,
0 usunkcie szalunkéw montawych;
dla wykonaniagcznikéw medzyszynowych i midzytorowych:
o dostarczenie wszelkich materiatéw,
0 wykonanie §cznikdw medzyszynowych i midzytokowych.

W cere wszystkich powyszych jednostek obmiarowych nafewliczy¢ przeprowadzenie bafla
przewidzianych w niniejszej STWIORB lub w powotahygokumentach odniesienia.

1.10 Przepisy zwigzane

[1]

[2]

[3]

[4]

[5]

[6]

[7]

[8]
[9]

PN-1SO 34-1:1998 - Guma i kauczuk termoplastycz@zraczanie wytrzymadoi na rozdzie-
ranie - Probki do badaprostolgtne, kgtowe i tukowe,

PN-1SO 4649:1999 - Guma - Oznaczanie odpg@neascieranie za pomacaparatu z obraca-
jacym sk bebnem cylindrycznym,

PN-EN 13674-1:2004 - Kolejnictwo - Tor - Szyna <&z1: Szyny kolejowe Vignole'a o masie
46 kg/m i wikszej,

PN-EN 13991:2004 - Pochodne z pirolizggla - Oleje na bazie smotyeglowej: olej kreozo-
towy - Wymagania techniczne i metody bada

PN-EN 14811:2006 - Kolejnictwo -Tor - Szyny speag@t Szyny rowkowe i zwkzane z nimi
profile konstrukcyjne,

PN-EN 50122-2:2003 - Zastosowania kolejowe -gdeenia stacjonarne - €& 2: Srodki
ochrony przed oddziatywaniemagoidw bhdzacych wywotanych przez trakeglektryczm pra-
du statego,

PN-C-04205:1993 - Guma - Oznaczaniessta@osci wytrzymatagciowych przy rozciganiu,
PN-C-04238:1980 - Guma - Oznaczanie twacderg metody Shore'a,
PN-K-92011:1998 - Torowiska tramwajowe - Wymagdrbadania,

[10] Aprobaty techniczne wydane dla materiatéw zastosgala przez Wykonawc
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