T.02.03.01 MONTAZ TOROW O KONSTRUKCJI PODSYPKOWEJ

T.02.03.01 Montaz toru o konstrukcji podsypkowej
1.1 Informacje ogéine

1.1.1 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngpg/magania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem toru o konstrukcji podsypkowe;j.

1.1.2 Zakres stosowania STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej WBDRB) 3 wymagania dotycce wykonania
i odbioru robét dla zadania pnRemont ulic Chetminskiej i Gdynskiej w ciagu DK 55/16 w Gru-
dziadzu”.

1.1.3 Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia i odbioru robét geenych z:

— uktadaniem toru tramwajowego o szer. 1000 mm IUkbl#m z szyn kolejowych lub rowkowych
60R2 na podktadach betonowych z przytwierdzenigoo t$B, podrozjazdnicach betonowych z
przytwierdzeniem bezgoednim oraz podkiadach i podrozjazdnicach drewrghny przytwier-
dzeniem typu ,K”,

— regulacy potozenia torow o szer. 1435 mm na ttuczniu z podbijenpedkiadéw podbijarktypu
"PLASSER" lub ecznie,

- wykonaniem ziczy szynowych
- wykonaniemdcznikow medzytokowych i m¢dzytorowych.

1.1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji techngzn zgodne z obowgzujacymi, odpowied-
nimi polskimi normami, aprobatami technicznymi orazdefiniciami podanymi w STWiORB
T.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” — pkt 1.1.4.

1.1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ich:

- jakos¢ wykonania,

- zgodnd¢ z dokumentagj projektova,

— zgodnd¢ ze STWIORB,

— zgodnd¢ z poleceniami liayniera Kontraktu.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymaganialogb— pkt
1.1.5.

1.1.6 Kody robot wedtug Wspélnego Stownika Zaméwieni (CPV)

Roboty obgte niniejsa specyfikacy techniczin s3 zakwalifikowane wedtug CPV jako:
- 45234121-0 - Roboty w zakresie kolei tramwajowej,

- 45234126-5 - Roboty zwzane z liniami tramwajowymi.
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1.2 Materialy

Ogdllne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav STWIORB
T.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” — pkt 1.2.

Ponizsze wymagania dla poszczegoélnych elementow toraviegaowego o konstrukcji podsypkowej
naley stosowa odpowiednio do rozwizan konstrukcyjnych i materiatowych olélenych w doku-
mentacji projektowe;j.

1.2.1 Akcesoria do wykonania weztéw kotwiacych

Zaprojektowano kotwy stalowe g 22 gwintowane MatgriZzaprojektowano kotwy stalowe @ 22
gwintowane z naktkami M22 w otworach wypetnionychzywica epoksydow. Kotwy

I podktadki powinny by wykonane ze stali gat. ST3S wg PN-88/H-84020 + r8skostopowa kon-

strukcyjna ogoélnego stosowania (z ptaskownika odedmiej grubdci). Lapki Lp3 ze stali St42P
wedtug normy PN-80/H-93443. Dopuszcza giwniez zastosowanie mocowa lepszych lub row-

nowaznych parametrach.

1.2.2 Elementy przytwierdzen do podktadéw i podrozjazdnic drewnianych

Nalezy zastosowa podktadki podszynowe gumowe TPP-PT 180/7/G+

Pomkdzy szym a powierzchni podkiadkizebrowej naleéy wbudowa& gumowe przektadki podszy-
nowe, dla ktérej wymagania oktene zostaly w tablicy nr 1.

Tablica 1: Wymagania dla gumy na przektadki podszynowe
Lp. Wymaganie Jednostka Wartos¢ Norma
1 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie MPa =19 PN-93/C-04205
2 | Wydluzenie catkowite przy zerwaniu % > 450 PN-93/C-04205
3 | Twardos¢ °ShA 50+ 70 PN-80/C-04238
4 | Wytrzymatosé na rozdzieranie kN/m3 =40 PN-ISO 34-1:1998
5 | Odpornosc¢ na scieranie cm3 < 0,150 PN-ISO 4649:1999

Poza warunkami okéenymi w tablicy nr 1 obowizuja nas¢pujace wymagania:

- sztywna¢ dynamiczna badana pod ob@niem sinusoidalnie zmiennym zg¢smotliwoscia 5 Hz
w zakresie 20 — 70 kN — okslana dla 100 ostatnich cykli olagenia — powinna zawieéssic w
przedziale 150 — 300 kN/mm,

- tlumienie dynamiczne powinno wynésio najmniej 20 % i byokreslone na podstawie wynikow
badania sztywniei dynamicznej zgodnie z z&lsoscia:

T =(L,—L,): L,x100[%]
gdzie:
Ls— praca zayta nasciskanie probki,
L, — praca zwrécona po odgeniu probki (odjciu obchzenia),

- trwalos¢ mechaniczna powinna zapewhiarak uszkodzepo obcazeniu 3 milionéw cykli odpo-
wiadapcych ekstremalnym warunkom eksploatacyjnym w taraemwajowym (tj. dwukierunko-
wym obcizeniom dynamicznym z egtotliwoscia 5 Hz i pionows sktadowy sity przypadajcej
na jedno przytwierdzenie nie mniejsziz 70 kN.

Do mocowania szyn nalg zastosowatypowe tapki spgzyste typu Skl12.
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1.2.3 Podktady betonowe i elementy przytwierdzen

Jako podpory szynowe w torze szlakowym o konstrykogisypkowej naley zastosowé podkiady
betonowe przystosowane do przytwierdzenigggstego typu SB. Podkiady dla szyn rowkowych
typu 60R2 (Ri60N) nie magposiadé pochylex poprzecznych w strefie podszynowej, w przypadku
szyn 49E1 (S-49) wymagane jest pochylenie stretispgnowej o wartai 1:40. Podkiady powinny
spetnid wymagania techniczne oktene w aprobacie technicznej wystawionej przez CNUtKIB-
DiM. Podklady przeznaczone do wbudowania w tor wajowy powinny zapewnta mozliwosé
przenoszenia naciskow osiowych taboru tramwajoveg@rtgciach statycznych nie mniejszycheni
100 kN/@, (wartcgs¢ wynikajaca z Rozporadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkdereht-
nicznych tramwajéw i trolejbuséw oraz zakresu idzlednego wyposeenia).

Jako przytwierdzenia szyn do podktadow betonowyalez stosowad przytwierdzenia bezgoednie
typu SB z tapkami speystymi typu SB3, SB4 lub SB7 i elektroizolacyjnymktadkami dociskowy-
mi WKW.

Pomkdzy stopk szyny a powierzchaipodktadu naley wbudowa gumowe przekfadki podszynowe
o parametrach okémnych w punkcie 1.2.2 niniejszej STWIORB.

Warunki techniczne, jakie powinny spelfiaymienione elementy skitadowe przytwierdzenia t§iu
okreslaja aprobaty techniczne CNTK.

1.2.4 Podrozjazdnice betonowe

Jako podpory szynowe w afnie rozjazdu tramwajowego o konstrukcji podsypkowalery zasto-
sowa podktady betonowe unitiwiajace mocowanie elementéw rozjazdu w dowolnym miejsod-

rozjazdnicy. Zaleca siby podrozjazdnice betonowe miaty wbetonowany stgl&anat o ksztaicie
odpowiadaicym ksztattowi tba typowejruby stopowe;.

1.2.5 Szyny

Ponizej opisano wymagania dla szyn stosowanych w tarlakewym. Wymagania dla nawierzchni
w rozjazdach gprzedmiotem odibnej STWIORB.

Typ (profil) szyn oraz gatunek stali szynowej gkaedokumentacja projektowa.

1.2.5.1 Szyny rowkowe

W torach tramwajowych natg zastosowa szyny rowkowe o profilu 60R2, wykonane z rasis-
cych gatunkéw stali:

- R260 wedtug PN-EN 14811:2006.

Szyny rowkowe powinny liydostarczane w odcinkach o dhdgonie mniejszej i 18 m, przy czym
na granicach robét, na granicach z odcinkami wyliamymi z innego typu szyny, waSedztwie
obiektow specjalnych, jak rozjazdy, skemyania, dylatacje dopuszcza sibudowanie odcinkow
krétszych — o diugai min. 6,0 m.

Otworowanie szyn — wedlug potrzeb wykonawcy rolmi¢, jest obligatoryjnie wymagane i nig s
okreslane tolerancje wykonania.

Cechowanie barwne — wymagane w zakresie gatunku-stalory uzgodnt z Inzynierem Kontraktu
na etapie zamawiania szyn. Znaki barwne wykam&omorach tubkowych szyn na obunkach szyn
na dtug. minimum 20 cm.

1.2.6 Materialy do wykonania zlaczy szynowych

Wszystkie docelowe gtza szynowe, w tym przgjiowe na styku rinych typdw szyn, nahy wyko-
na jako termitowe. Natey zastosowé gotowe porcje spawalnicze z mieszankami przezmgeab
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do spawania stali w gatunkach: R220, R260, R290GR350HT — odpowiednio do materiatlu szyn
wbudowanych w tor.

Do wykonania prowizorycznych (tymczasowychjcza szynowych naty zastosowé typowe tubki
o profilu odpowiednim do typu szyny.

1.2.7 Materiaty do wykonania tacznikow miedzytokowych i miedzytorowych

Do wykonania 4cznikbw medzyszynowych i midzytorowych nalgy zastosowa przewodd typu
YKY 150 mm?, 1 kV. Do mocowaniaéznikow do szyn naly zastosowa koncowki typu AR-60N
(srednicy 19 mm) systemu CEMBRE lub rownawa. Do zabezpieczenia przewodow zastogsowa
rury AROT KR50 lub réwnowane.

Wymagania powssze obowizujg w przypadku, gdy zastosowangenikdéw nie zostato gfe w do-
kumentacji bragy elektrycznej.

1.3 Sprzet

1.3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymagania ogolnepkt
1.3.

1.3.2 Sprzet do wykonania montazu toru

Do Wyl_<or_1ania robét zwzanych z wykonaniem mor#am toru mae by wykorzystany sprg poda-
ny poniej:

- koparki (w tym dwudrene),

— zurawie samochodowe,

— samochody erarowe (w tym diaycowe),

— pitly mechaniczne,

- zestaw sprgu i materiatbw do spawania termitowego szyn (forrtygle, porcje spawalnicze,
wypetnienia rowka, tulejki samospustowe, piaselcmsiniapcy, zapat do termitu),

— szlifierki do obrébki spoin,

— zestaw sprgu do wykonywania powtok elektroizolacyjnych na perzchniach szyn (spgkz do
oczyszczania powierzchni stalowych oraz spdo rozprowadzanisrodka elektroizolacyjnego),

- przyrzady pomiarowe do kontroli pok@nia wysokéciowego i sytuacyjnego toru (sptzgeode-
zyjny),

- przyrzady pomiarowe do kontroli szerok@ toru (toromierz ¢gczny lub mikroprocesorowy),

- podbijarka torowa marki Plasser lub rownawa, zestaw podbijakow.

Dopuszcza gizastosowanie innego spta po uzyskaniu akceptacjidyniera Kontraktu.

1.4 Transport
1.4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB T.00.00.00 , Wymagamgolne” — pkt
1.4.
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1.4.2 Transport materiatéw do wykonania nawierzchni torowej

Transport szyn odbywacsrwykle samochodami z przyczelub naczep diuzycows. Podczas wyta-
dunku szyny nie maegby¢ zrzucane, lecz powinny bydejmowane zivigami lub zsuwane po po-
chylni.

Ztaczki, podktady i inne akcesoria do nawierzchni wegpnalery przewozé transportem samocho-
dowym. Elementy te natg zabezpieczy przed powstaniem uszkodz@odczas transportu i rozia-
dunku.

1.4.3 Transport pozostatych materiatow

Pozostate materialy nmina przewoz dowolnymiérodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaj
cych je przed uszkodzeniem, zanieczyszczeniem, ieadym zawilgoceniem itp. W przypadku pro-
duktoéw chemicznych (preparat do powtok elektroizgjaych) transport i sktadowanie materiatdw
nalezy realizowa scisle wedtug wskazéwek producenta.

1.5 Wykonanie robét

1.5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWiIORB D@00 ,Wymagania ogdlne” — pkt 1.5.

1.5.2 Wykonanie nawierzchni torowej na podbudowie podsypkowej

W torowisku z podsypkogvkonstrukcyj wykonanie nawierzchni torowej nagstije po odbiorze dolnej
warstwy podbudowy tluczniowej zegsgczonej do wtdérnego modutu odksztatcenia o waito
E,y> 100 MN/m2.

Na warstwie tej jest montowany ruszt torowy z pgjetkych elementéw sktadowych nawierzchni
torowej (szyn, ziczek, podktadow) dostarczonych na miejsce budowyulstawiane jest pgzto to-
rowe w wypadku przycia przez Wykonawgprzestowej technologii budowy toru i dostarczania go-
towych przsel zmontowanych poza ich miejscem wbudowania —&wytbchnologii budowy na-
wierzchni musi by uzgodniony z Inaynierem Kontraktu.

Podczas montal toru (przytwierdzanie szyn do podktadéw, spawarezy) naley przestrzega

wykonywania robot rownoczeie w obu tokach szynowych w temperaturze neutjatinevtedy, kie-

dy temperatura szyn zawiera sv przedziale temperatur dodatnich 15+30°Gli feontaz toru musi

by¢ wykonywany w temperaturze innejzriemperatura neutralna, to natgpo ostatecznej regulacji
potozenia toru (podbijanie, nasuwanie) wykonggulacg napgzen w tokach szynowych metad
swobodnych wydtzen lub metod nachgu sitownikami hydraulicznymi (dla temperatur momnta
<15°C).

Montaz i regulacg potazenia toru nalgy wykonywa zgodnie z wymaganiami okdlenymi w normie
PN-K-92011 ,Torowiska tramwajowe — wymagania i baida

Wszystkie zcza szynowe naky wykona jako termitowe — zgodnie z instrukappracowan przez
producenta zestawu spta i materiatdw spawalniczych. Podczas wykonywagiaczasowych z+
czy tubkowych nie dopuszczagsivykonywania otworéw w szyjkach szyn przy pomocynpew

gazowych. Otworowanie szyn gjejest niezledne i nie zostalo wykonane przez dostawzyn, nale-
zy wykona metod wiercenia.

1.5.3 Wykonanie tacznikéw miedzytokowych i miedzytorowych

Polazenie kotkdw na szyjce szyny powinno pokrgnwsic z osi obogtna szyny. Monta prowadzt
zgodnie z instrukgj producenta - poprzez nawiercanie szyny i zapragignemcowek.

taczniki miedzytorowe nalgy wykonywa: co 200 m, natomiast gdzyszynowe co 100 m.

53



T.02.03.01 MONTAZ TOROW O KONSTRUKCJI PODSYPKOWEJ

Wymagania powssze obowizuja w przypadku, gdy zastosowanigeznikow nie zostato gfe w do-
kumentacji bragy elektryczne;j.

1.6 Kontrola jakosci robot

1.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola ma na celu zapewnienie rob6t zgodnie zudwntacj techniczm, normami, przepisami
technicznymi i umowami oraz ma na celu niedopuszezdo dalszych prac,jeli juz uprzednio wy-
konane prace nie spetrjagtawianych wymogéw, jak réwniezapewnienie stosowania \étawvych
materiatdw, metod pomiarowych, technologii i waréwkochronysrodowiska.

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymagania logb — pkt
1.6.

1.6.2 Kontrola jakosci nawierzchni torowej

Kontrola jakdci wykonania nawierzchni torowej obejmuje r@sijagce grupy czynrii:
— kontrok wykonania z uwagi na uktad geometryczny toréwzjaedow,

— kontrok wykonania z uwagi na popraw§tokonstrukcji toréw i rozjazdow,

— kontrok ustalonych elementow sktadowych i toru jako éeit@a uwagi na konduktangprzejcia
(izolacje elektryczm toru zwihzary z ochron przed pgdami bhdzacymi).

1.6.2.1 Kontrola uktadu geometrycznego toréw

Kontrola uktadu geometrycznego toréw obejmuje poménaliz nastpujacych wielkaci:
- szerokd¢ toru,

-  roznica wysokdci tokdw szynowych (przechytka toru),

— nierbwndgci poziome toru, jako pomiar strzatekéwodku ceciwy o dlugdgci 10 m,

- nierdwndci pionowe tokéw szynowych.

Na podstawie pomierzonych wajto przechyiki obliczana jest wichrowdtotoru.

Pomiary naley wykonywa w sposob nieggly recznym sprztem pomiarowym (toromierz, strzat-
komierz, niwelator) w odgpach okrélonych w normie PN-K-92011:1998 (Torowiska tramvvego—
wymagania i badania), albo w sposéigy za pomog elektronicznego toromierza mikroprocesowe-
go. Ocer wynikéw pomiaréw niecigtych okrelajacych jakaé wykonania torow i rozjazdéw z uwa-
gi na ich uklad geometryczny najedokonywa zgodnie z ustaleniami normy PN-K-92011:1998.
Wyniki ciggtych pomiaréw toromierzem mikroprocesorowym wymae dla kadego parametru od-
dzielnie orazd4cznie w postaci wskaika syntetycznego J naleanalizowa i oceni& zgodnie z za-
sadami diagnostyki nawierzchni kolejowej z uveriiflieniem pedkosci 60 km/h, jaka mze by¢ osi-
gana na wykonanym torze tramwajowym w normalnychuwigach eksploatacyjnych.

1.6.2.2 Kontrola wykonania konstrukcji torowiska

Kontrola wykonania konstrukcji torowiska obejmujgawdzenie jakéci zastosowanych materiatow
na podstawie przedtonych przez Wykonavecatestow i deklaracji zgodici potwierdzajcych spet-
nianie wymaga normatywnych oraz szczegotowe giginy stanu i prawidtow&ei montau poszcze-
golnych elementow sktadowych konstrukcji nawierddionowej (szyn, ziczy, przytwierdzé i pod-
pér szynowych). Zakres i zasady dokonywania teppakresla norma PN-K-92011:1998 oraz apro-
baty techniczne udzielone dla poszczegolnych eleimekonstrukciji — zwlaszczagdzy spawanych.

1.6.2.3 Kontrola ochrony przed pradami btagdzacymi
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W ramach odbioru rob6t torowych najeprzeprowadz kontrok jakosci wykonania konstrukciji na-
wierzchni torowej z uwagi na ochrgmtoczenia trasy przed gotami bhdzacymi. Kontrola ta ma na
celu wykazanie spetnienia przez torowisko wynfagermy PN-EN 50122-2:2003.

Przeprowadzenie oceny zgodoioz wymaganiami tej normy powinno &yvykonane obligatoryjnie
po catkowitym zakaczeniu robot torowych w ramach odbiorunkowego. Majc na uwadze istotny
wplyw poszczegollnych etapéw budowy toru na wynikidawego pomiaru kontrolnego zalecg si
prowadzenie midzyetapowych (midzyoperacyjnych) pomiaréw kontrolnych wedtug psaego
schematu dziatania, odpowiednio do rodzaju konstrulawierzchni torowej podlegaiej odbiorowi.

W celu zapewnienia odpowiednich parametréw toru agamych ze wzgtlu na ochrog przed ps-
dami bhdzacymi nalery wykona pomiary konduktancji przggia tor-ziemia w poszczegoélnych eta-
pach realizacji rob6t torowych.

Zaleznie od rodzaju konstrukcji torowiska (konstrukojigsypkowej lub bezpodsypkowej), zaleca si
przeprowadzenie pomiardw kontrolnych konduktanciwoch lub w trzech etapach odbioréw w celu
wykrycia ewentualnych wad wykonania nazétgm z tych etapow i stworzenia efektywnej aiwo-

§ci usungcia tych wad. Pomiary sprawdzeg powinny by podstawy do kontynuacji rob6t po wyko-
naniu tzw. robét zanikagych.

Pomiary konduktancji naky wykonywa zgodnie z normPN-EN 50122-2:2003. Zastosowania ko-
lejowe — Uradzenia stacjonarne — &% 2: Srodki ochrony przed oddziatywaniemapdbw bhdza-
cych wywotanych przez trakeglektryczm pradu statego.

W konstrukcjach podsypkowych pierwszy pomiar kortdokji przejcia tor-ziemia natey wykony-
waé po wykonaniu rusztu torowego tj. po przytwierdzeazyn do podktadéw uonych na podbu-
dowie ttuczniowej bez wykonywania zabudowy torowaigkuczniowej lub innej). Drugi pomiar kon-
duktancji naley wykona po wykonaniu zabudowy torowiska.

Warunki wykonywania pomiaréw mugby¢ zgodne z powssz norm, tj. pomiary musg by¢ wy-
konywane na odcinkach niegokonych metalicznie zgsiednimi odcinkami torowymi oraz z sigci
torong. W torach pajczonych z eksploatowarsiech tramwajovg pomiary konduktancji prz&gia
tor-ziemia mog by¢ wykonywane tylko w nocy, podczas przerwy w kursoinaramwajoéw. Wyko-
nywanie pomiarow konduktancji préeja w ciagu dnia wymaga trwatego agizenia budowanego
lub remontowanego odcinka od przylegtych odcink&@eigramwajowe;j.

Ustalenia w sprawie oceny jad@ wykonania toru z uwagi na konduktagigrzegcia toru podejmuje
Inzynier Kontraktu w porozumieniu z inspektorem nadgarym wykonanie obiektéw trakcji elek-
tryczne;j.

1.7 Obmiar robét

1.7.1 0Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB T@OM,Wymagania ogélne” — pkt 1.7.

1.7.2 Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi rob6t zwanych z wykonaniem podbudowy i margen toru:
— mtp (metr toru pojediczego) — dla:

0 ukfadania toru o konstrukcji podsypkowej,

0 regulacji potaenia toréw na ttuczniu z podbijaniem podkladéw pgizdtks typu
~PLASSER” lub podbijakami,

o0 wykonania termitowych ztzy szynowych (rzeczywista #6 zlaczy bgdzie wynika
z diugaci szyn dosgpnych Wykonawcy — niniejsza STWIORB okla jedynie mi-
nimalne dtugéci szyn),
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0 wykonania §cznikbw medzyszynowych i midzytorowych.
1.8 Odbidr robot

1.8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB TQ0® ,Wymagania ogélne” — pkt 1.8.

1.8.2 Odbioér wykonania nawierzchni torowej

Odbidr wykonania nawierzchni torowej ma charaktébioru ostatecznego w torowiskach niezabu-
dowanych lub charakter odbioru robo6t zanikgich i ulegajcych zakryciu w torowiskach zabudowa-
nych. Zakres odbioru i zasady jego przeprowadzakiasla norma PN-K-92011:1998 ,Torowiska
tramwajowe — wymagania i badania”. W odbiorze nalewzgkdniac wyniki kontroli jakasci wyko-
nania przeprowadzone przygdami pomiarowymi ¢cznymi lub toromierzem mikroprocesorowym
(pomiar cagty) oraz wyniki ogédzin poszczegdélnych elementow sktadowych konstrukaglbior
nawierzchni torowej powinien wyfaie oddzield ocerg stanu geometrycznego i oeejakaosci kon-
strukcji nawierzchni torowej w torach i w rozjaztlaicna tej podstawie zawidgravnioski dotyczce
obu tych grup jako casei.

1.9 Podstawa ptatnosci

1.9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrei podano w STWIORB T.00.00.00 ,Wymagania ogol-
ne” — pkt 1.9.

1.9.2 Cena jednostki obmiarowej
Ceny jednostek obmiarowych obejmuyykonanie nagpujacych robot:
- dla utazenia 1 mtp toru o konstrukcji podsypkowej:

0 prace pomiarowe i przygotowawcze do aéoia rusztu torowego na odpowiednigj
warstwie podbudowy,

0 dostarczenie materiatdw sktageych s¢ na konstrukej nawierzchni, tj. szyn, a4
czek i podp6r szynowych odpowiednio do rodzaju kahsji na danym odcinku z
ich transportem na miejsce wbudowania,

0 monta pojedynczych elementow sktadowych (szymczek, podpor szynowych) w
calaic;
- dla wyregulowania potania 1 mtp toru:
0 prace pomiarowe,

0 regulacg potazenia toréw na tluczniu z podbijaniem podkiadéw patka typu
~PLASSER” lub podbijakami;

- dla wykonaniadcznikéw medzyszynowych i midzytorowych:

0 dostarczenie wszelkich materiatow,

0 wykonanie §cznikbw medzyszynowych i midzytokowych;
- dla wykonania ziczy szyn rowkowych w 1 mtp toru:

0 wykonanie zczy szyn metoglspawania termitowego,

0 obréble ztgczy (szlifowanie),
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0 kontrok jakdsci ztgczy.

W cere wszystkich powyszych jednostek obmiarowych nafewliczy¢ przeprowadzenie badla
przewidzianych w niniejszej STWIORB lub w powotahygokumentach odniesienia.

1.10 Przepisy zwigzane

[1] PN-ISO 34-1:1998 - Guma i kauczuk termoplastycz@®gnaczanie wytrzymadoi na rozdzie-
ranie - Probki do badaprostoktne, kgtowe i tukowe,

[2] PN-ISO 4649:1999 - Guma - Oznaczanie odp@neascieranie za pomacaparatu z obraca-
jacym sk bebnem cylindrycznym,

[3] PN-EN 13674-1:2004 - Kolejnictwo - Tor - Szyna <&z1: Szyny kolejowe Vignhole'a o masie
46 kg/m i wikszej,

[4] PN-EN 13991:2004 - Pochodne z pirolizggla - Oleje na bazie smotyeglowej: olej kreozo-
towy - Wymagania techniczne i metody bada

[5] PN-EN 14811:2006 - Kolejnictwo -Tor - Szyny speegt Szyny rowkowe i zwzane z nimi
profile konstrukcyjne,

[6] PN-EN 50122-2:2003 - Zastosowania kolejowe -gdeenia stacjonarne - € 2: Srodki
ochrony przed oddziatywaniemgpoidw bhdzacych wywotanych przez trakgglektryczn pra-
du statego,

[7] PN-C-04205:1993 - Guma - Oznaczaniedet&osci wytrzymaitaciowych przy rozciganiu,
[8] PN-C-04238:1980 - Guma - Oznaczanie twacderg metody Shore'a,

[9] PN-K-92011:1998 - Torowiska tramwajowe - Wymagaradania,

[10] Aprobaty techniczne wydane dla materialéw zastosgala przez Wykonawec
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