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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z frezowaniem nawierzchni bitumicznej na zimno dla zadania inwestycyjnego pn.:

,Budowa ulicy Konstytucji 3 Maja na odcinku od ul. Sobieskiego do wezta Konstytucji 3 Maja w Grudzigdzu”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
wp. 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét przy frezowaniu istniejacej nawierzchni bitumicznej na
zimno i obejmujg frezowanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej na gtebokos¢ 10cm, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Uwaga: destrukt bitumiczny stanowi wlasnos¢ Zamawiajacego. Niewykorzystany destrukt bedzie odtransportowany przez
Wykonawce na sktadowisko wskazane przez Inzyniera na odlegto$¢ do 20 km.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno- kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni bitumicznej,
bez jej ogrzewania, na okreslong gteboko$¢.

1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania skrawania) nawierzchni na zimno.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
InZyniera.

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

2. Materialy
Nie wystepuja.
3. Sprzet

Do wykonania frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie na
zimno na okre$long gtebokos¢ z doktadno$cig do 5 mm.

Frezarka powinna byC sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochyler poprzecznych
i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagania réwnosci okreslono w punkcie 5 ninigjszej ST.

Szeroko$C bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢ bebna
bedzie dostosowana do szerokosci powierzchni skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerokoSci bebna
skrawajacego powinna by¢ co najmniej réwna 1400 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg byé wyposazone w system odpylania. Wydajno$¢ frezarek
powinna zapewniaC wykonanie rob6t w terminie okre$lonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zaktéceniu w ruchu.
Wykonawca moze uzy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera. Do uzyskania akceptacji sprzetu Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwo$ci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki,
na wiasny koszt.
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4. Transport

Materiat (destrukt bitumiczny) uzyskany z rozbiorki moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera.

5. Wykonanie robét

5.1. OgéIne warunki wykonania robét
Ogo6Ine warunki wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych robét nalezy oznakowaé¢ zgodnie z zatwierdzong organizacja ruchu.

5.2.2. Rozbidrka warstwy bitumicznej przez frezowanie

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz pochyleri zgodnych z Dokumentacja Projektowa.
Nierdwnosci sfrezowania powierzchni mierzona fatg zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego o szeroko$ci
40 mm powinny wynosic nie wiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa muszg by¢
spetnione nastepujace warunki:

- nalezy usung¢ sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnig,

- przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysoko$¢ podtuznych, pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

- pionowe krawedzie poprzeczne na zakorficzenie dna roboczego powinny mie¢ klinowo Sciete krawedzie.

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gteboko$¢ okreslong w Dokumentacji Projektowej z doktadnoécig + 5 mm.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

6.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 Réwno$¢ podtuzna tatg 4-metrowa co 20 m

2 Réwno$¢ poprzeczna tatg 4-metrowag co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroko$¢ frezowania co50m

5 Gteboko$¢ frezowania na biezaco

6.2. Réwnos¢ nawierzchni
Nierédwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 6 mm.

6.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg +£0,5%.

6.4. Szerokos¢ frezowania
Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiadaé¢ szeroko$ci okre$lonej w Dokumentaciji Projektowej z doktadno$cig +3 cm.

6.5. Glebokos$¢ frezowania
Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiadac gtebokosci okreslonej w Dokumentaciji Projektowej z doktadnoscig £5 mm.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiaru robét jest m2 (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni bitumiczne;.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogéine”.
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8. Odbior robot

OgoIne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

9. Podstawa ptatnosci

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Cena wykonania robét obejmuje:

- wyznaczenie powierzchni frezowania,

- oznakowanie robdt,

- frezowanie nawierzchni bitumicznej,

- zatadunek i odtransportowanie destruktu bitumicznego na sktadowisko wskazane przez Inzyniera,
- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po frezowaniu w celu okre$lenia ilosci destruktu,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.

10. Przepisy zwiazane
Instrukcja oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym. Zatgcznik nr 1 do zarzadzania Ministrow Transportu

i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 06.06.1990r.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.



